
 دلیل المحترفین الشامل
في تطبیق بودرة الدھانات





لأكثر  الصناعیة  الدھانات  مجال  في  رائدة  عالمیة  : شركة   Coatech
توفیر تشكیلة مبتكرة  Coatech نصب عینیھا  من ثلاثة عقود. تضع 
وعالیة الجودة من الدھانات المساحیق التي تلبي احتیاجات عملائھا في 
مختلف القطاعات الصناعیة. سواء كنت تعمل في مجال تصنیع مكونات 
والمعدات  البناء  تجھیزات  أو  الزراعیة  المعدات  أو  الكھربائیة  الأنظمة 
الثقیلة، أو حتى قطع غیار النقل والمعدات الریاضیة، فإن كووتیك تمتلك 

الحلول المثالیة لك. 

لم تكتفِ Coatech بخبرة طویلة في ھذا المجال، بل تتجاوز ذلك لتقدم 
لعملائھا شراكة حقیقیة. فمن خلال التعاون الوثیق، یساھم فریق كووتیك 
الخبراء في إیجاد الحلول المناسبة التي تتغلب على أكبر التحدیات التي 

یواجھھا العملاء.  

بالإضافة إلى ذلك، تتمیز Coatech بتاریخھا الحافل بالابتكار والتزامھا 
بتطویر منتجات صدیقة للبیئة والمشاركة الفاعلة في خدمة المجتمع. 



 أنواع بودرة الطلاء
اختبار ضمان الجوده

انواع المعالجات الاولیھ
طلاء مكون من طبقتین

رش الالوان المعدنیھ المیتالیك
 التأثیرات الخاصھ
 مشكلات المظھر
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مشاكل تطبیق الطلاء و حلھا
مشاكل التمییع مسحوق الطلاء

۱۱۰ خصائص الطلاء بعد التصلید
الحفاظ على نظام ورشة العمل الخاصة بك ۱۲۷



۱

طلاء البودرة: تقنیة متطورة تحظى بشعبیة متزایده

تعد تقنیة طلاء البودرة خیارا ممتازا سواء كنت مبتدئا في مجالھا أم متمرسا، 
سواء  بسھولة  العملیة  ھذه  تطبیق  یمكن  ومتینا.  صلبا  سطحا  توفر  حیث 

باستخدام بندقیة رش وفرن صغیر أو في خطوط الإنتاج الضخمة.

تقوم بندقیة رش المسحوق بشحن جزیئات المسحوق بتیار كھربائي أثناء 
التي  الأجزاء   (Grounding) تأریض  یتم  حیث  خلالھا،  من  مرورھا 
ترغب في طلائھا لتجذب البودرة إلیھا بفعل التفاعل الكھربائي. بعد تطبیق 
المسحوق، تتم معالجة الأجزاء بالحرارة في الفرن، حیث ینصھر البودرة 

ویتماسك على السطح المرشوش.

تستخدم تقنیة طلاء البودرة في مجموعة واسعة من التطبیقات، بما في ذلك 
الأجزاء الصناعیة والأجھزة الطبیة والتطبیقات المعماریة والأثاث وصنادیق 

الشحن وأجزاء السیارات والمقطورات والإضاءة، وغیرھا الكثیر.

بفضل مزایاھا المتعددة وسھولة تطبیقھا، فإن تقنیة طلاء البودرة تثبت أنھا 
خیار فعال وموثوق بھ في عالم الصناعة والتصمیم.
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"تصنیفات وأنواع طلاء البودرة: دلیل شامل"

تتمیز طلاءات البودرة بتنوع أنواعھا وخصائصھا المتمیزة، مما یجعلھا خیارا مثالیا 
مع  النوع  بتوافق  اھتمامًا  الاختیار  عملیة  تتطلب  التطبیقات.  من  متنوعة  لمجموعة 
التقنیة، بدایة من عدم وجود  المقصود، تلاحظ مزایا واضحة لاستخدام ھذه  الغرض 

المذیبات مما یجعلھا أكثر أمانا للاستخدام وصدیقة للبیئة.

كما توفر طبقات سمیكة من الطلاء دون خطر التشقق أو التكتل، مما یمنح سطحا موحدا 
بغض  موحدا  یقدم مظھرا  البودرة  فإن طلاء  السائلة،  الطلاءات  وبخلاف  ومتجانسا. 
النظر عن اتجاه الطلاء. بالإضافة إلى ذلك، یقدم طلاء البودرة تأثیرات خاصة متعددة 

لا یمكن تحقیقھا بسھولة بواسطة الطلاءات التقلیدیة.

یجعلھ  مما  للخدوش وصلابتھ،  مقاومتھ  البودرة  لطلاء  البارزة  الخصائص  بین  ومن 
أنواع متعددة من طلاء  تتوفر  متانة ومقاومة عالیة.  تتطلب  لتطبیقات مختلفة  مثالیا 
وفعالا  موثوقا  خیارا  یجعلھ  مما  الخصائص،  ھذه  تحقیق  في  تساھم  التي  البودرة 

للصناعة والتصمیم.
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"تصنیفات وأنواع طلاء البودرة: دلیل شامل"
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"طلاء الإبوكسي: الاختیار الأمثل للمتانة والصلابة"
یعتبر طلاء الإبوكسي الأكثر انتشارا واستخداما بین أنواع بودرة الطلاء، وذلك بفضل 
متانتھ وصلابتھ العالیة. یتمیز ھذا النوع من البودرة بقدرتھ على تحمل التآكل والمواد 
الكیمیائیة بشكل فعال، مما یجعلھ الخیار المفضل للتطبیقات التي تتطلب مقاومة عالیة.

معالجتھ.  عملیات  وتنوع  استخدامھ  سھولة  أیضا  الإبوكسي  طلاء  مزایا  بین  ومن 
یتماسك الإبوكسي بشكل ممتاز مع الأسطح المعدنیة، وتتوفر مجموعة متنوعة من 

عملیات المعالجة لضمان التصاق مثالي بالسطح المرشوش.

ومع ذلك، تعاني بودرة الإبوكسي من بعض العیوب، حیث لا تتحمل تأثیرات الطقس 
الجویة  والظروف  الشمس  لأشعة  التعرض  یؤدي  أن  یمكن  جید.  بشكل  الخارجي 
القاسیة إلى تغیر لون الطلاء وتكتلھ، مما یجعلھ غیر مناسب للاستخدام في الھواء 
الطلق. لذا، قد یكون من الأنسب استخدام طلاء الإبوكسي كطبقة أساسیة تحت طلاء 
آخر یزید من قوتھ ویوفر حمایة إضافیة ضد الظروف الجویة القاسیة او للاستخدامات 

الداخلیھ .

٤

باختصار، یعتبر طلاء الإبوكسي خیارا 
تتطلب  التي  الطلاء  لتطبیقات  مثالیا 
الاھتمام  ومع  والصلابة،  المتانة 
یمكن  السلیم،  والاستخدام  بالتفاصیل 
الاستفادة القصوى من فوائده المتعددة 

في الصناعة و التطبیقات الداخلیھ .
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"بودرة البولیستر: الخیار الاقتصادي والعملي للتطبیقات المتنوعة"

تعتبر بودرة البولیستر واحدة من أكثر أنواع طلاء البودر استخداما وشیوعا، وتقدم 
قیمة ممتازة مقابل المال. یمیز ھذا النوع من البودرة بقدرتھ على تحمل التآكل والمواد 

الكیمیائیة، مما یجعلھ مثالیاً لتطبیقات متنوعة.

جلیسیدیل  (ثلاثي   TGIC الـ  مع  رئیسیین:  نوعین  في  البولیستر  بودرة  تتوفر 
مقاومة  النوعین  كلا  یوفر  حیث   ،TGIC من  خالي  وبولیستر  إیسوسیانورات) 
میكانیكیة وكیمیائیة ممتازة. بالإضافة إلى ذلك، تتمیز بودرة البولیستر بدرجة حرارة 

معالجة منخفضة، مما یجعلھا مثالیة للعناصر الحساسة.

توفر بودرة البولیستر أیضا مقاومة جیدة للاصفرار، مما یجعلھا مثالیة للاستخدام في 
التطبیقات الداخلیة وبعض التطبیقات الخارجیة. ومن بین مزایاھا أیضًا تنوع الألوان 
والتأثیرات التي یمكن الحصول علیھا، مما یجعلھا الخیار الأمثل للعدید من التطبیقات.

ومع ذلك، تعاني بودرة البولیستر من بعض العیوب، خاصة عند استخدامھا في الھواء 
الطلق، حیث قد تكون محدودة في المتانة والتحمل. لذا، قد یكون من الأفضل النظر في 

البولیستر الفائق المتانة للتطبیقات الخارجیة.

من  متنوعة  لمجموعة  وعملیا  اقتصادیا  خیارا  تعتبر  البولیستر  بودرة  باختصار، 
التطبیقات، مع الاھتمام بالتفاصیل والظروف المحیطة یمكن الاستفادة القصوى من 

فوائدھا.
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"بودرة البولیستر فائقة المتانة: الحل المثالي للتطبیقات الثقیلة "

یظھر البولیستر فائق المتانة بسرعة كما بطل بارز في عالم البولیسترات الخارقة. 
فھذه البودرة الممتازة تقدم متانة فائقة بالمقارنة مع البولیستر التقلیدي. تم تصمیمھا 
خصیصًا للحفاظ على لونھا ولمعانھا لفترة تتراوح بین ٥ إلى ۱۰ سنوات، مما یجعلھا 

خیارًا مثالیًا للتطبیقات التي تتطلب الاستدامة والمتانة.

تتمیز بودرة البولیستر فائقة المتانة بقدرتھا على الحفاظ على لونھا ولمعانھا بشكل 
المتزایدة  قدراتھا  وبفضل  والتآكل.  للرطوبة  الفعالة  مقاومتھا  إلى  بالإضافة  مثالي، 
والقیمة الممتازة التي تقدمھا، أصبحت شدیدة الشھرة في السنوات الأخیرة، حیث یتم 

الطلب علیھا بشكل متزاید في التطبیقات الداخلیة والخارجیة على حد سواء.

المثالي  الخیار  المتانة  فائقة  البولیستر  بودرة  تعتبر  الاستثنائیة،  میزاتھا  بفضل 
للتطبیقات التي تتطلب مقاومة و ثبات الطلاء والمتانة العالیة.

"الھایبرد الإبوكسي-البولیستر: مزیج من الأداء والجمال"

غالباً ما یتم استخدام الإبوكسي والبولیستر معاً في صناعة البودرة لتشكیل ما یعرف 
بالھایبرد. ھذا المزیج یحافظ على جودة الإبوكسي النقي ولكنھ یوفر خصائص تحسن 
الطقس. یمكن تختیم ھذه البودرة بنسب مختلفة للتركیز على خصائص الإبوكسي أو 
مقارنة  للتآكل  محسنة  مقاومة  ویوفر  للتشقق  المقاومة  البولیستر  یعزز  البولیستر. 
یجعل  المواد  بین  الدمج  وناعمة.  رقیقة  طبقات  إنتاج  یمكن  كما  النقي،  بالإبوكسي 

الھایبرد أكثر اقتصادیة من الإبوكسي النقي.

info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
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على الرغم من أن البولیستر یقلل من مقاومة التآكل والمواد الكیمیائیة للإبوكسي، إلا 
أنھ لا یضیف مقاومة للطقس الخارجي إلى المنتج. یتم استخدام الھایبرد على نطاق 
واسع في المنتجات التي تتطلب جاذبیة جمالیة بالإضافة إلى الأداء الوظیفي. یمكن 
استخدامھ في مجموعة متنوعة من التطبیقات بما في ذلك الأثاث والرفوف والإضاءة 

الداخلیة وأدوات الطاقة.

تعتبر البوتاجازات والغسالات والمجففات من التطبیقات الشائعة للھایبرد في المنازل، 
حیث یوفر ھذا المزیج الجمال والأداء في نفس الوقت.

"الفلوروبولیمر: الخیار المثالي لتطبیقات المباني الخارجیة"

الشائعة والمفضلة في صناعة الطلاء للأغراض  الخیارات  الفلوروبولیمر من  یعتبر 
الفریدة في تحمل الظروف الجویة والحفاظ على  المعماریة، وذلك بفضل خصائصھ 
اللون واللمعان بمستوى عالٍ. تمتاز ھذه الطلاءات بمقاومتھا العالیة للتآكل ومتانتھا 
الممتازة، مما یجعلھا خیارًا شھیرًا لتطبیقات المباني الخارجیة مثل الجدران الستاریة 

والنوافذ والأبواب وغیرھا.
كأكثرھا   PVDF و   FEVE مع  مختلفة،  بأنواع  الفلوروبولیمر  طلاءات  تتوفر 
تحتھ،  أساسیة  طبقة  وجود  دائمًا   PVDF الفلوروبولیمر  استخدام  یتطلب  شیوعًا. 
یعُتبر  بینما  المعدنیة.  البودرة  استخدام  عند  خاصة  بودرة،  أو  سائلة  كانت  سواء 
الفلوروبولیمر FEVE الأكثر شھرة بفضل قدرتھ على الطلاء في طبقة واحدة وأدائھ 
مظھر  على  للحصول  بالتساوي  المعدنیة  الرقاقة  توزیع  یمكن  المذھل.  الخارجي 

متجانس.
عادةً ما تكون بودرة الفلوروبولیمر متاحة من خلال برنامج تطبیق معتمد، حیث یتم 
معتمد  تطبیق  طریق  عن  الفلوروبولیمر  على  عامًا   ۲۰ إلى  یصل  ضمان  توفیر 

للألمنیوم المعماري.
info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
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اختبار فعالیة خط طلاء البودرة الخاص بك"
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"اختبار ضمان الجودة: الضمان لأداء الطلاء بالبودرة"

عملیة اختبار ضمان الجودة (QC Testing) تعتبر خطوة بسیطة ومھمة لضمان 
القطع  نوع  النظر عن  البودرة، بغض  بعد عملیة طلاء  النھائي  المنتج  جودة وأداء 
المطلیة أو حجم الخط الإنتاجي، أو نوع ولون البودرة المستخدمة. یھدف الجمیع إلى 
تقدیم عمل طلاء ممتاز، وتعتبر عملیة اختبار ضمان الجودة وسیلة بسیطة وفعاّلة 

ومیسرة للتحقق من جودة الطلاء وأدائھ.

عند قیامك بعملیة رش اللون مرة واحدة، یجب أن یتطابق مع المعیار الذي قدمتھ 
البحث عن شكل رائع، نرغب  إلى  العمیل. بالإضافة  یتوقعھ  الطلاء، وھو ما  شركة 
الاختبارات  بعض  إجراء  یتم  الطلاء.  ھذا  من  متمیز  أداء  على  الحصول  في  أیضًا 
البسیطة لضمان أن البودرة ستلتصق، وتحمي، وتزین، وتؤدي الغرض بالضبط كما 

نتوقع.

ھذا الإجراء یضمن تقدیم خدمة عالیة الجودة وموثوقة، ویترك تجربة ممتازة للعملاء، 
مما یجعلھم یرغبون في التعامل معك مرة أخرى.
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"ضمان الجودة في طلاء البودرة: مسؤولیة الجمیع"

 في عالم طلاءات البودرة، فإن ضمان الجودة ھو عملیة مھمة وحیویة لنجاح المنتج
 النھائي. كمصنعین وموردین لطلاءات البودرة الصناعیة عالیة الجودة، نحرص على
 تقدیم منتجات متفوقة، ولذلك تم تصمیم مرافق الإنتاج لدینا وأنظمة ضمان الجودة
 الداخلیة بمراعاة أعلى معاییر الجودة. إن استخدامنا لأحدث التقنیات وتجربة فریق

.العمل الماھر یضمن اختبار الجودة لبودرتنا قبل وخلال وبعد عملیة الإنتاج
 ومع ذلك، فإن الاھتمام بضمان الجودة لا ینبغي أن یكون حكرًا على الشركات المصنعة
 فحسب، بل یمكن للجمیع المشاركة في ھذه العملیة. سواء كنت تعمل في عملیة رش
 اللون أو تطبیق عملیة البودرة، یمكنك بسھولة اختبار جودة المنتج لضمان الحصول

.على أداء عالي المستوى وتحقیق رضا العمیل

الجودة ضمان  إجراءات  متابعة  یمكنك  نقدمھا،  التي  التقنیة  المواصفات   باستخدام 
 لضمان تطابق المنتج مع البیانات التقنیة المحددة. یمنحك ذلك الثقة في أن التطبیق

.یتم بالمستوى المطلوب وفقاً لمتطلبات العمیل

 وإذا كنت غیر ملمًا بالمواصفات التقنیة، فإلیك فرصة للاطلاع على بیاناتنا التقنیة وفھم
 الخصائص الفیزیائیة التي یجب تحقیقھا. یمكن لھذه المواصفات أن تكون دلیلاً قیمًا لك

.للتأكد من جودة البودرة ومدى تلبیتھا للمعاییر المحددة

 لذا، لا تقتصر مسؤولیة ضمان الجودة على فریق الإنتاج فحسب، بل یجب على الجمیع
.المشاركة في ھذه العملیة لضمان تقدیم أعلى مستویات الجودة وتحقیق رضا العمیل

۱۰



" اختبارات بسیطة تعزز جاذبیة منتجك"

۱- سمك الطلاء

في عملیة الطلاء بالبودرة، لا یقتصر الاھتمام على جمالیة اللون واللمعان فحسب، 
بل ینبغي أیضًا الانتباه إلى سمك الطلاء. فسمك الطلاء یلعب دورًا حاسمًا في تحدید 
شكل الطلاء وأدائھ العام. لذا، تعُتبر عملیة قیاس سمك الطلاء خطوة بسیطة ولكنھا 

أساسیة لضمان جودة المنتج النھائي.

تتم ھذه العملیة باستخدام جھاز قیاس سمك الطلاء، الذي یعمل على قیاس سمك الطلاء 
بدقة. یتم وضع الجھاز على سطح المنتج المطلي والضغط علیھ لبضع ثوانٍ، ثم یتم 
قراءة القیمة المعروضة على الشاشة. من المھم أن یتم قیاس السمك في عدة نقاط 

لضمان دقة النتائج.

یتوفر العدید من الأجھزة المتخصصة في قیاس سمك الطلاء، وتختلف طرق استخدامھا 
وخصائصھا. من المھم اختیار الجھاز المناسب الذي یلبي احتیاجاتك، سواء كانت لقیاس 
الطلاء على الألومنیوم أو الفولاذ، والتأكد من قدرتھ على تحقیق النتائج المطلوبة بدقة.

والأداء  الجودة  أعلى مستویات  تحقیق  یمكنك ضمان  بانتظام،  الطلاء  باختبار سمك 
المطلوب، وبالتالي تقدیم تجربة ممتازة للعمیل وبناء سمعة قویة لمنتجاتك.
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"سمك الطلاء بین النجاح و الفشل"
من المھم أن نفكر في سمك الطلاء كمعادلة. إذا زاد السمك بشكل كبیر عن المعدل 
الطبیعي، فقد یؤدي ذلك إلى مشاكل مثل عدم التجانس في المظھر والمرونة الضعیفة. 
غیر  ومظھر  كامل  غیر  غطاء  إلى  ذلك  یؤدي  فقد  قلیلاً،  السمك  كان  إذا  بالمقابل، 
بین  المثالي  التوازن  یوفر  متوسط  على سمك  للحصول  السعي  یجب  لذا،  مرضي. 

الجمالیة والأداء.
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"اختبار فرك المذیبات و تحقیق جودة الطلاء الفائقة"
للتأكد من  بالبودرة  الطلاء  البسیطة خلال عملیة تطبیق  العملیات  العدید من  تجري 
جودتھ ومتانتھ. واحدة من ھذه العملیات ھي اختبار فرك المذیبات، الذي یھدف إلى 
قیاس مدى تماسك الطلاء. یعتمد ھذا الاختبار على استخدام مذیبات مثل الأسیتون 

أو MEK لاختبار تماسك الطلاء.
عند إجراء الاختبار، تقوم بفرك السطح المطلي بقطعة قطنیة مبللة بالمذیب بقوة. یتم 
تكرار ھذه العملیة بضغط متساوٍ من الأعلى والأسفل، ویتم اعتبار كل ضغطة مزدوجة. 
یختلف عدد الضغطات بحسب نوع المنتج، حیث یتحمل بعضھا ما یصل إلى ٥۰ ضغطة 

مزدوجة.
في حال نجاح الاختبار، یظھر الطلاء بعض فقدان التألق الطفیف، مما یعتبر مقبولاً. 
ومع ذلك، یعُتبر الفشل عندما یبدأ الطلاء في التداخل والتفكك، مما یؤدي إلى إزالتھ 
على قطعة القطن. ومن المھم أیضًا التحقق مع الشركة المصنعة في حالة وجود أنظمة 

رایزن مختلفة.
ھذا الاختبار البسیط یساعد في ضمان أن الطلاء تم معالجتھ بشكل كافٍ، مما یضمن 

جودة ومتانة المنتج النھائي.
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"ماذا یجب أن تفعل في حالة فشل اختبار فرك المذیبات؟ اكتشف الحلول 
الفعالة!"

في حالة فشل اختبار فرك المذیبات، یجب البدء بإعادة التحقق من درجة حرارة الفرن 
وزمن الانتظار. ھل تم تسخین القطعة بالكامل إلى درجة الحرارة المطلوبة وقضت 
مدة كافیة في الفرن؟ قد تحتاج إلى إعادة معالجة القطعة في الفرن مرة أخرى لضمان 
الحصول على النتائج المرجوة. وفي بعض الحالات، قد تكون ھناك حاجة لإعادة طلاء 

القطعة وإعادة المعالجة.

إذا واجھت مشكلة متكررة في فشل الاختبار، فقد یكون السبب في درجة حرارة الفرن 
أو زمن المعالجة. تحقق من ورقة البیانات التقنیة للمنتج لمعرفة درجة حرارة الفرن 
المطلوبة وزمن المعالجة الأمثل. قد تحتاج أیضًا إلى التحقق من صیانة الفرن وكفاءتھ 

لضمان عملھ بشكل صحیح.

باختصار، إذا فشل الاختبار، ابدأ بفحص فرنك وتأكد من أنھ یعمل بشكل صحیح وفقاً 
للمتطلبات المحددة للمنتج.

تجربة وتعلم

مع مرور الوقت، تصبح تجاربنا في اختبارات المذیبات واسعة النطاق تجربة قیمة. 
ھذه التجارب تعلمنا أن ھناك أمورًا قد تكون مفیدة مع بعض التعدیلات، بینما قد تتطلب 
أمور أخرى مزیدًا من الجھد للتحقیق فیھا بدقة. فعندما نجمع بین الممارسة والتعلم، 
نكتشف ما یمكن أن ینجزه المنتج وما ھو محظور. إنھا عملیة تعلم مستمرة تزودنا 

بالحكمة والخبرة لاتخاذ القرارات الصائبة في المستقبل.
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اختبار صلابة القلم: مقیاس جودة الطلاء

في عالم الطلاءات، یعُتبر اختبار صلابة القلم واحدًا من أدوات التقییم الفعاّلة لقیاس 
مدى صلابة الطلاء ومقاومتھ للخدش. یعتمد ھذا الاختبار على طریقة معینة محددة 

من قبل ASTM D 3363 تستخدم أقلام ذات صلابة معینة لتقییم سطح الطلاء.

تعُتبر أقلام الرصاص ھي أدوات رئیسیة في ھذا الاختبار، حیث یتمیز كل نوع بصلابة 
محددة، حیث یكون القلم "B" ھو الأكثر نعومة، بینما یكون القلم "H" ھو الأكثر 
صلابة. وكلما زادت الأرقام، زادت الصلابة. لذا، ینبغي استخدام القلم المناسب الذي 

یتوافق مع صلابة الطلاء.

لإجراء الاختبار، یتم تشحیم القلم ثم إنشاء زاویة صغیرة مع سطح الطلاء، ثم یتم دفع 
القلم بقوة على الطلاء وسحبھ. إذا قطع القلم الطلاء حتى القاعدة، فإن ھذا یعُتبر فشلاً 

في الاختبار، وإذا لم یترك القلم أي خدش على الطلاء، فإنھ یعُتبر ناجحًا.

ھذا الاختبار البسیط والرخیص یمكن تنفیذه بسھولة لتوضیح جودة تطبیق الطلاء، 
الحصول على مجموعة  المھم  التي یجب مراعاتھا. فمن  ولكن ھناك بعض الأمور 
جیدة من الأقلام، والتأكد من جودة القلم المستخدم للحصول على نتائج دقیقة. كما 
یجب ملاحظة أن كل شخص وقلم قد یحصل على نتیجة مختلفة، ولذلك ینُصح بتنفیذ 

الاختبار بانتظام للتعرف على مقاییسك الخاصة وقوتك.
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فحص صلابة القلم - أسباب الفشل المحتملة

إذا فشل اختبار صلابة القلم، فقد یكون ذلك نتیجة لاحتمالین رئیسیین... إما المعالجة 
القلیلة أو الزائدة. لذا، من الضروري التأكد مرة أخرى من الرجوع إلى ورقة البیانات 

التقنیة للحصول على الإرشادات الصحیحة حول عملیة المعالجة.
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اختبار التصاق الشبكي - قیاس الالتصاق بشكل بصري

اختبار التصاق الشبكي ھو أداة شائعة لتقییم قوة تماسك الطلاء، ویوفر تقییمًا بصریاً 
أساسیاً لجودة الرابط بین الطلاء والسطح الأساسي. یتم تنفیذ الاختبار عن طریق قطع 
سلسلة من الخطوط عبر الطلاء باستخدام مجموعة من الشفرات الحادة لإنشاء نمط 
شبكي. یتم وضع شریط لاصق على المنطقة المقطوعة والضغط علیھا بشكل جید ثم 
إزالتھ. یتم تقییم المنطقة لتحدید مدى إزالة الطلاء من المقاطع المقطوعة. عدم وجود 
إزالة للطلاء یعتبر نجاحًا في الاختبار، بینما یعتبر وجود بعض الانتزاع أو الفقدان 

مقبولاً في حدود معینة وینجح في الاختبار.

 5B لتحدید نتیجة الاختبار، حیث تعتبر النقطة ASTM یمكن استخدام مقیاس تصنیف
ھي النتیجة المثلى عادةً. للتأكد من صحة الاختبار، یجب الاستمرار في تنفیذه بشكل 
دوري، مما یضمن الجودة والموثوقیة. یعتبر ھذا الاختبار سریعاً وبسیطًا ورخیص 

التكلفة، ویوصى بشدة بتضمینھ كجزء من عملیة ضمان الجودة الخاصة بك.
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الفحص بالنظر: بساطة الفحوصات البصریة

قد تبدو الفحوصات البصریة البسیطة واضحة للغایة، ولكنھا تحمل أھمیة كبیرة في 
ضمان جودة المنتج المطلي. یمكننا الاستفادة الكبیرة من الفحوصات البصریة لتقییم 

الطلاء، ولكن ھناك بعض الأمور التي یجب مراعاتھا.

الأمر الأول ھو الإضاءة، فھي تلعب دورًا حاسمًا في كیفیة مشاھدة المنتج المطلي. 
التي  الظروف  مع  الاختبار  في  تستخدمھا  التي  الإضاءة  ظروف  تتوافق  أن  یجب 
سیتم فیھا استخدام المنتج النھائي. تستخدم بعض الورش صنادیق ضوء للتحكم في 

الإضاءة، مما یسھل الحصول على نتائج دقیقة ومتسقة.

العنصر الثاني المھم ھو المسافة التي یتم فیھا مشاھدة السطح المطلي. یجب ضبط ھذه 
المسافة بعنایة، حیث أنھا یمكن أن تؤثر بشكل كبیر على النتیجة. الھدف ھو الحصول 
على نتائج متسقة ودقیقة، وھذا یتطلب تحدید جمیع الأطراف والشروط بشكل واضح.

لتجنب المشكلات، من الضروري أن نتفق مسبقاً على المعاییر التي یجب أن یتوافق 
معھا المنتج المطلي. ھذا سیضمن أن یتم فحص المنتج بشكل صحیح وفقاً للمعاییر 

المحددة.

الفحوصات البصریة تمثل تقنیة بسیطة ولكنھا حیویة لضمان جودة المنتج المطلي 
ورضا العمیل.
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التحقق البصري - كیفیة التعرف على الفشل؟

عند القیام بالتحقق البصري من الطلاء، تكمن القدرة على رؤیة كل التفاصیل والعیوب. 
تنبؤ  البرتقال وغیرھا، وكلھا  الحفر والتقشیر و قشر  العیوب  یمكن أن تشمل ھذه 

بمشاكل في عملیة التطبیق.

المستخدم،  اللون  اعتمادًا على  واللمعان.  اللون  الأساسیات:  نتحدث عن  دعنا  لكن 
قد تختلف النتائج قلیلاً، ولكن ھناك أمور مھمة یجب ملاحظتھا. إذا كان اللون یبدو 
اللمعان، فقد یكون الطلاء  مظلمًا أو یظھر علیھ بعض الصفرة، وتلاحظ فقداناً في 
قد تم معالجتھ بزیادة. وإذا كان اللون أفتح من المعتاد وظھر بلمعان زائد، فربما لم 

یتم معالجة الطلاء بما یكفي.

المشكلة تبدو سھلة التحقق والتصحیح. بمجرد رؤیة ھذه العلامات، یمكنك التوجھ 
مباشرة إلى إصلاح الطلاء.
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"اكتشف المعالجات الأولیة
 لدھانات البودرة"

اختبارات ضمان الجودة - مفتاح الطمأنینة والجودة العالیة

إنّ ھذه الاختبارات تعُدّ من أدوات ضمان الجودة الرائعة التي یمكن تنفیذھا بتكلفة 
منخفضة وبسھولة. من خلال تنفیذھا بانتظام، یمكنك ضمان الجودة العالیة لعملیاتك 
ومنتجاتك ورضى العملاء. ففي نھایة الیوم، ستمنحك ھذه الاختبارات الطمأنینة بأن 

الأجزاء المطلیة التي تخرج من مصنعك تلبي المواصفات بشكل مقبول.

قد لا ترغب في تنفیذ كل ھذه الاختبارات أو قد تشعر بأن بعضھا لا ینطبق على جمیع 
أجزاء التطبیق، ولكن الفرك بالمذیبات واختبار الالتصاق الشبكي یعتبران الأساس الذي 

سیمنحك نتائج دقیقة.

من الجانب البصري، یرُغب في رؤیة اللون واللمعان الصحیحین، وإذا لم یكن الأمر 
التناسق في تنفیذ  المھمة أن نضمن  العملاء. لذا، من الأمور  كذلك، فسیلاحظ ذلك 

الاختبارات، وذلك بالقیام بھا بنفس الطریقة وبنفس الشروط.

التناسق  بفضل  بھا.  للقیام  وبسیطة  نسبیاً  لیست صعبة، وھي رخیصة  الاختبارات 
والتجربة، ستكون قادرًا على اتخاذ القرارات السلیمة بشأن كیفیة نجاح أو حل أي 

مشكلة تظھر في الاختبارات.
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"اكتشف المعالجات الأولیة
 لدھانات البودرة"
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"تحضیر السطح لتألق الدھان: فھم أنواع المعالجة الأولیة"

في عالم الدھانات، لا شيء یضاھي أھمیة تحضیر السطح لضمان النتائج المثالیة. إنّ 
السطح المعالج بشكل صحیح یمھد الطریق لأداء الطلاء بكفاءة وتمیز. دعونا نتعرّف 
على أساسیات أنظمة المعالجة الأولیة وأنواعھا، فبمجرّد فھمنا لھذه العملیات، یمكننا 

تطویر منتجاتنا وخدماتنا بشكل أفضل.

باستخدام عملیات المعالجة الأولیة، یتم تھیئة السطح بشكل یسمح للطلاء بالتماسك 
بشكل فعاّل، سواء كان الطلاء سائلاً أو بودرة. فھذه العملیات تعمل على تعزیز جودة 

الطلاء، وتمنحھ المتانة والمقاومة للصدأ.

ومن الجید معرفة أن ھناك تنوعًا واسعاً في أنواع عملیات المعالجة الأولیة، فتلك 
العملیات تختلف بناءً على نوع السطح المراد معالجتھ واستخداماتھ المختلفة. یمكن 
أن تكون العملیات تلقائیة أو یدویة، متعددة المراحل أو مرحلة واحدة، وتختلف في 

كفاءتھا من حالة لأخرى.

تحدید أفضل طریقة للمعالجة الأولیة یتطلب فھمًا جیدًا لمتطلبات الإنتاج وخصائص 
السطح المراد معالجتھ. وھنا یأتي دور الموردین المتخصصین في تقدیم المشورة 

وتوفیر الحلول المناسبة.

في النھایة، تكمن الجاذبیة الحقیقیة في الاستعداد المسبق، حیث یمكن للمعالجة الأولیة 
الجیدة أن تجعل الفارق بین نجاح وفشل عملیة الطلاء.
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"خطوة تنظیف السطح : أساس عملیات المعالجة الأولیة"
 

تأتي مرحلة التنظیف كخطوة أساسیة وحیویة في أي عملیة معالجة أولیة. إنھا 
الخطوة التي یجب أداؤھا بعنایة ودقة، سواء كنت محترفاً متخصصًا في ھذا المجال 

أو مبتدئاً.
یعُتبر التنظیف الأساس لكل ما یأتي بعده، بما في ذلك تطبیق الطلاء بنجاح. فإذا لم 
یتم ھذا الخطوة بشكل صحیح، فقد یؤدي ذلك إلى نتائج غیر مرضیة وتأثیر سلبي 

على المراحل اللاحقة من العملیة.

یمكن استخدام مجموعة متنوعة من المواد والمنظفات في عملیة التنظیف، مع 
تفضیل استخدام المواد التي تحتوي على الأحماض والمذیبات التي تعمل بفعالیة. 
لضمان  العملیات  مورد  یوفرھا  التي  والإرشادات  المعاییر  اتباع  الضروري  من 

تحقیق نتائج مرضیة.

من الضروري التأكد من تشغیل العملیة التالیة على الفور وعدم السماح للقطعة 
المنظفة حدیثا بالتاجیل. لا یمكنك تنظیفھا، ثم المغادرة لمدة 10 دقائق والعودة 
لرشھا مرة أخرى، ثم السماح لھا بالجفاف. یجب علیك بناء عملیة مستمرة إلى 

المنتج الذي تستخدمھ.
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"الشطف: خطوة مھمھ في عملیات المعالجة الأولیة"

بعد الانتھاء من عملیة التنظیف، یأتي دور مرحلة الشطف، التي تعد خطوة حاسمة 
لضمان نجاح العملیة بأكملھا. في ھذه المرحلة، یجب التخلص من جمیع بقایا المواد 

الكیمیائیة والأوساخ التي قد تظل متبقیة على السطح بعد عملیة التنظیف.

یعُتبر استخدام المیاه المعالجة ھنا خیارًا مفضلاً، حیث یساعد في إزالة الكلوریدات 
والفلورایدات والمواد الكیمیائیة الأخرى التي قد تكون مضافة إلى میاه الصنبور. 
 ،(DI) أو المیاه المزیلة للأیونات (RO) یفُضل استخدام میاه الصنبور العكسیة

حیث تضمن ھذه المیاه النقیة إزالة الشوائب بشكل فعال.

ن  بعد عملیة الشطف، یجب تجفیف السطح بعنایة وسرعة لتجنب تراكم الماء وتكوُّ
التجفیف بدقة وباستخدام وسائل ملائمة لضمان  بإتباع إجراءات  الصدأ. ینُصح 

الحصول على سطح جاف ونظیف تمامًا وجاھز لعملیات التطبیق اللاحقة.

۲٤ info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
www.coatechcoatings.com



info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
www.coatechcoatings.com

"تحضیر السطح: الخطوة الأساسیة لنتائج ممتازة"

في مرحلة التحضیر، نسعى دائمًا إلى تحضیر السطح بأفضل الطرق لضمان استقبال 
المنتج بأفضل النتائج الممكنة. ھنا حیث یأتي دور وكیل التحضیر؛ فھو یستخدم 
لضبط مستوى الحموضة (pH) على السطح، مما یخلق سطحًا جاھزًا لاستقبال 
الطبقة التالیة من التحضیر. بعد تطبیق وكیل التكییف، یثبت ھذا المستوى لضمان 

الاستقرار والجاھزیة التامة للسطح.

۲٥



info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
www.coatechcoatings.com

"الحمایة المتقدمة: مرحلة الفوسفات الزنكي"

عملیة  في  الكیمیائي  التحویل  خطوات  أھم  من  الزنكي  الفوسفات  مرحلة  تعُتبر 
أو  الحدید  فوسفات  استخدام  یمكن  أنھ  من  الرغم  وعلى  الأولیة.  المعالجة 
ھذه  تعمل  رائعة.  تحویل  كمرحلة  یبرز  الزنكي  الفوسفات  فإن  الزركونیوم، 
المرحلة على تكوین طبقة رقیقة من الفوسفات الزنكي على السطح، مما یشبھ 
لتحقیق  مفتاحا  ویحمل  والأكسدة،  التآكل  من  یحمیھ  للمعدن  واقي  حاجز  وضع 

عمر أطول للمنتج.
بعد تطبیق الطلاء التحویلي، یتم تنفیذ مرحلة إضافیة من الشطف، تنُجز بنفس 
العنایة والدقة المطلوبة في المراحل السابقة. إضافة أي نوع من مراحل الفوسفات 
إلى عملیة المعالجة الأولیة یعُزز بشكل كبیر سمات الأداء وجودة العمل الذي تقدمھ 
لعملائك. في النھایة، القیام بالعمل بشكل جید ھو الطریق الصحیح نحو نیل ثقة 

العمیل وإرضائھ.
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"التأكید على الجودة: مرحلة الختم"

تعُتبر مرحلة الختم أساسیة لتحسین جودة الخط وضمان تماسك الطلاء بالسطح 
وغیر  الكروم  ختمات  ذلك  في  بما  الختمات،  من  أنواع  عدة  تتوفر  فعال.  بشكل 
الكروم، بالإضافة إلى ختمات الجفاف في المكان. توفر ھذه الختمات أداءً محسناً 
مع مقاومة فعالة للتآكل، وھو جانب أساسي لأي سطح معرض للعوامل الجویة.

یجب الانتباه إلى أن الكروم یعُتبر مادة خطرة عند التعامل معھا، مما یتطلب استخدام 
معدات وتدریب متخصصین. وفي نھایة ھذه المرحلة، یفُضل إجراء شطف إضافي 

لضمان نھایة مثالیة وجودة لا تشوبھا شائبة.
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"اللمسة النھائیة: استخدام الفرن لتجفیف السطح"

یعُتبر تجفیف السطح في الفرن المرحلة الأخیرة والحاسمة في عملیة المعالجة 
الأولیة. قد یبدو ھذا الأمر بدیھیاً، ولكنھ ضروري للغایة. یجب أن یكون السطح 

الجدید الذي تم تحضیره جافاً تمامًا، وإلا فلن یتم تطبیق البودرة بشكل صحیح.
یقوم الفرن بسرعة بإزالة أي رطوبة متبقیة على القطعة من آخر عملیة الشطف. 
بشكل  الجفاف  عدم  فرصة  زادت  القطعة،  على  الرطوبة  بقاء  مدة  زادت  وكلما 

صحیح، مما یسرع من تكون الصدأ على السطح الذي تم تحضیره.
جمیع  مع  الإنتاج،  خط  في  تلقائیةً  وعملیةً  كبیرًا  مشروعًا  العملیة  ھذه  تعُتبر 
وفي  معھا.  تأتي  التي  والصیانة  المیاه  ومعالجة  المساحة  ومتطلبات  التكالیف 
الخطوط ذات الحجم الكبیر، حیث یتمیز التحضیر بالتكرار والأداء العالي لمقاومة 
نتائج  الأولیة  للمعالجة  المراحل  المتعددة  العملیة  ھذه  تقُدم  والضمانات،  التآكل 

ممتازة.
ومع ذلك، لیس كل من یعمل في مجال الطلاء یحتاج أو یرغب في الانخراط في 
ھذا العمق في عملیة المعالجة الأولیة. لحسن الحظ، قام موردو عملیات المعالجة 
الأولیة بإنشاء مجموعة من أنظمة الرش الصغیرة، التي تجعل ھذه العملیة أكثر 

سھولة وفعالیة.
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التي تقدم نتائج رائعة أیضًا. قد یكون البدیل ھو دورة أقصر تتبع 
المراحل التالیة:

1. رش المنظف
التكییف والفوسفات الزنكي في مرحلة  2. مكیف الفوسفات (یجمع بین مرحلة 

واحدة)
3. الشطف
4. التجفیف

أو یمكن استخدام دورة أقصر مرة أخرى تستخدم النھج "الكل في واحد" الذي 
یستخدم معدات بأسلوب "العصا" (مثل محالیل رش قتل الأعشاب التي تراھا في 

متاجر الأدوات الصحیة) وتتضمن:
1. رش النظافة/التكییف/الفوسفات (یوفر مورد المعالجة الأولیة الحلول والمعدات 

لتمكین ھذه المعالجة الأولیة في مرحلة واحدة)
2. الشطف
3. التجفیف
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"نفخ بالرصاص: تقنیة فعالة للمعالجة الأولیة"

إذا كنت تبحث عن طریقة تنظیف سطح بشكل فعال ولكن بدون استخدام المواد 
الكاویة، فإلیك الخبر السار: تقنیة النفخ بالرصاص ھي الحل! تعتبر ھذه الطریقة 
مثالیة للفولاذ أو للأجزاء التي قد تجعل المعالجة الكیمیائیة غیر ممكنة بسبب حجم 

القطعة.

بأنواع  السطح  یتم "نفخ"  - حیث  الأساس  في  بسیطة  بالرصاص  النفخ  عملیة 
المعدنیة، وغیرھا.  الجوز، والرمل، والصودا  الرصاص مثل قشور  مختلفة من 

ویعتمد نوع الرصاص المستخدم على السطح الذي تقوم بتحضیره.

الھدف الرئیسي ھو الحصول على "تنظیف أبیض لامع"، حیث یتم إزالة السطح 
حلقات  لإزالة  رائعة  الطریقة  ھذه  تعُتبر  أبیض.  لامع  یكشف عن سطح  بمقدار 

المطحنة وتراكم الصدأ، والزیوت، والأوساخ، وبقع اللحام وغیرھا.

لكن كن حذرًا، فإن عملیة النفخ بالرصاص تولد الكثیر من الحرارة، لذا یجب أن 
تكون حذرًا خاصة إذا كنت تعمل مع قطع رقیقة أو ألومنیوم. بالتأكید، یعُتبر النفخ 

بالرصاص بدیلاً مناسباً وفعاّلاً للقطع الثقیلة والأكبر.
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"تحسین الحمایة: دمج النفخ بالرصاص مع الطلاء الأساسي"

للحصول على حمایة أكثر فاعلیة للسطح، یعُتبر دمج النفخ بالرصاص مع الطلاء 
مثالیاً. ھذه الطریقة تجمع بین فوائد  الأساسي غني بالزنك أو الإیبوكسي بدیلاً 
طبقة  توفیر  في  الأساسي  الطلاء  وفوائد  السطح  تنظیف  في  بالرصاص  النفخ 

مقاومة للتآكل.

مع النفخ بالرصاص، تقوم بتنظیف السطح بشكل شامل، ثم توُضع طبقة مقاومة 
للتآكل من خلال الطلاء الأساسي. ھذه الطبقة تعمل كحاجز واقي یساعد في حمایة 

السطح من التآكل، بالإضافة إلى تحضیره لتطبیق الطلاء العلوي.

مھم جداً أن تتأكد من تنظیف السطح بشكل كامل قبل تطبیق الطلاء الأساسي، حیث 
إن أي أوساخ متبقیة قد تؤثر سلباً على فعالیة الطلاء. وعلیك أیضاً أن تكون على 
درایة بأن طلاء الأساس الغني بالزنك یتطلب بعض الصبر والخبرة في التطبیق، 
حیث قد لا یكون سھلاً مثل الطلاء العلوي، ولكنھ یضیف حمایة إضافیة تستحق 

التحمل.

باختصار، دمج النفخ بالرصاص مع الطلاء الأساسي یمثل خطوة إضافیة لتحسین 
الحمایة والمتانة للسطح، مما یضمن استمراریتھ وجودتھ على المدى الطویل.
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"تحسین الحمایة: دمج النفخ بالرصاص مع الطلاء الأساسي"

للحصول على حمایة أكثر فاعلیة للسطح، یعُتبر دمج النفخ بالرصاص مع الطلاء 
مثالیاً. ھذه الطریقة تجمع بین فوائد  الأساسي غني بالزنك أو الإیبوكسي بدیلاً 
طبقة  توفیر  في  الأساسي  الطلاء  وفوائد  السطح  تنظیف  في  بالرصاص  النفخ 

مقاومة للتآكل.

مع النفخ بالرصاص، تقوم بتنظیف السطح بشكل شامل، ثم توُضع طبقة مقاومة 
للتآكل من خلال الطلاء الأساسي. ھذه الطبقة تعمل كحاجز واقي یساعد في حمایة 

السطح من التآكل، بالإضافة إلى تحضیره لتطبیق الطلاء العلوي.

مھم جداً أن تتأكد من تنظیف السطح بشكل كامل قبل تطبیق الطلاء الأساسي، حیث 
إن أي أوساخ متبقیة قد تؤثر سلباً على فعالیة الطلاء. وعلیك أیضاً أن تكون على 
درایة بأن طلاء الأساس الغني بالزنك یتطلب بعض الصبر والخبرة في التطبیق، 
حیث قد لا یكون سھلاً مثل الطلاء العلوي، ولكنھ یضیف حمایة إضافیة تستحق 

التحمل.

باختصار، دمج النفخ بالرصاص مع الطلاء الأساسي یمثل خطوة إضافیة لتحسین 
الحمایة والمتانة للسطح، مما یضمن استمراریتھ وجودتھ على المدى الطویل.

التنظیف ھو الخطوة الأساسیة التي لا بد منھا. حتى لو كان لدیك 
أفضل نظام للمعالجة المسبقة في العالم، فلن یكون لھ قیمة إذا لم 
یتم تنظیف السطح بشكل صحیح. احرص على الالتزام بالمواصفات 
المنتجات  باستخدام  التنظیف  عملیة  وصمم  لسطحك،  المحددة 
المناسبة. ھذا ھو الطریق الوحید لضمان نجاح عملیتك بشكل كامل.

۳۲



"خطوات تطبیق نظام
 طلاء مكون من طبقتین بكفاءة"
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في عالم الطلاء والتزیین، ھناك أدوات متعددة لتحقیق الجمال والحمایة. تعُد أنظمة 
الطلاء المكونة من طبقتین واحدة من أھم ھذه الأدوات، حیث توفر توازناً مثالیاً بین 
الوظائف الواقیة والجمالیة. فما ھي أسرار ھذا النظام؟ وما الفوائد التي یقدمھا؟

في جوھره، یتم تطبیق طبقتین من الطلاء على نفس السطح في أنظمة الطلاء 
المكونة من طبقتین. تشمل ھذه الأنظمة عادة وضع طبقة أساسیة معالجة، تحُضر 
السطح لاستقبال الطبقة العلویة. وفي بعض الأحیان، یتم تطبیق طلاء لوني كطبقة 

أولى، تلیھا طبقة علویة شفافة.
لماذا یجب استخدام ھذا النوع من الأنظمة؟

أنظمة الطلاء المكونة من طبقتین توفر حمایة فائقة ضد التآكل والتأكسد. فالطبقة 
الأساسیة، التي قد تكون من الإیبوكسي أو الطلاء الغني بالزنك، تعمل كحاجز قوي 

للحمایة. وھذا یعد اختیارًا مثالیاً للعمل مع المعادن، حیث یمنع التآكل والصدأ.
بالإضافة إلى الحمایة، یمكن أن تضیف أنظمة الطلاء المكونة من طبقتین طبقة 
المصممین إضافة طلاء  المتانة. یفُضل بعض  لزیادة  أو  شفافة لزخرفة إضافیة 
شفاف للحفاظ على اللون واللمعان، بینما یفضل آخرون تعزیز المقاومة للتآكل 

وتحسین الألوان.
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۳٥

ومع ذلك، قد تأتي بعض الأنظمة بتوصیات بتطبیق طبقات خارجیة فاخرة بعد الطلاء 
الأساسي. وتسُتخدم أحیاناً طلاءات الزجاج لتحقیق متطلبات الألوان الزاھیة والإشراق.

بالإضافة إلى الحمایة والزخرفة، توفر أنظمة الطلاء المكونة من طبقتین مساحة للإبداع. 
فالطبقات المتعددة توفر تأثیرات بصریة فریدة، كطلاءات المعادن التي تتلألأ في الظلام، 

مما یضیف عمقاً وجاذبیة إلى المظھر العام.

الطلاء المكونة من طبقتین لھا مزایاھا الفریدة. فتجمع بین الوظائف الواقیة والجمالیة، 
مما یجعلھا خیارًا مثالیاً للمشاریع التي تتطلب الكفاءة والجمال. 



"الأنظمة المكونة من طبقتین: السھولة والفاعلیة للجمیع"
ما یجعل الأنظمة المكونة من طبقتین رائعة ھو أنھا سھلة الاستخدام، لذا یمكن لأي 

شخص تنفیذھا! لنلقِ نظرة على أھم النصائح لتحقیق أفضل النتائج!
الخطوات معالجة وطلاء:

ھذه العملیة قد تكون مألوفة لمعظم الناس. البدء بتطبیق طلاء الأساس، ثم تفعیلھ، ثم 
تطبیق طلاء الطبقة العلویة وتفعیلھ، كل ھذا بسھولة شدیدة مثل تعلم الأبجدیة. یتم 

استخدام ھذه الطریقة أیضًا لتطبیق طلاء الطبقة العلویة والطلاءات الشفافة.
ھذه العملیة سھلة جدًا، حیث یتم وضع طبقة الطلاء المعالجة مسبقاً ثم معالجة الطلاء 
على السطح بغض النظر عن نوع المعالجة المسبقة التي تم استخدامھا. بعد ذلك، كل 

ما علیك فعلھ ھو اتباع متطلبات ورقة البیانات الفنیة.
بعد ذلك، ببساطة قم بتطبیق وتفعیل الطبقة الثانیة. یجب مراقبة سمك طبقة الأساس. 
إذا كانت سمیكة للغایة، فسوف تواجھ صعوبة في تطبیق الطبقة العلویة. تذكر أنھ مع 
طلاء البودرة، فإن التیار الكھربائي لن یمر بسھولة من خلال طبقة أساس سمیكة مثلما 

یحدث في الطبقة الرقیقة (وبالتالي فھي بحاجة دائمًا إلى grounding جید). 

"أنظمة الطلاء المكونة من طبقتین: فوائد وتحدیات"
عند النظر إلى استخدام أنظمة الطلاء المكونة من طبقتین، قد یثیر تطبیق كمیة أكبر 
من المنتج بعض التساؤلات حول الجھد والتكلفة. ومع ذلك، فإن فوائد زیادة الأداء 

وطول عمر المنتج غالباً ما تكون تستحق الجھد.
إذا كانت الطبقة الأولى سمیكة للغایة، فسوف ینتج عنھا سطح غیر متساوي، وإذا تم 
وضع الطبقة الثانیة فوقھا، فستكون النتیجة طبقة رخوة لا ترضي العمیل. لذا یجب 

تجنب ھذا السیناریو بدقة.
من ناحیة أخرى، فإن استخدام أنظمة الطلاء المكونة من طبقتین یمكن أن یكون وسیلة 

بسیطة لتعزیز أداء مقاومة التآكل بشكل كبیر للمواد الأساسیة الخاصة بك.
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أشیاء یجب فعلھا وتجنبھا عند تطبیق نظام الطلاء المكون من طبقتین:

یتم  لم  إذا  الطلاء.  عملیة  لنجاح  ضروري  جید  بشكل   grounding أولاً، 
grounding بشكل جید، فقد تواجھ مشاكل مع ظھور نجوم أو تأین الخلفیة. یمكن 
أن تظھر النجوم على شكل بقع صغیرة أو كبیرة، بینما یمكن أن یجعل التأین الخلفي 
الطلاء یبدو خشناً كقشور الجریب فروت. یجب تنظیف البودرة الزائدة جیدًا لضمان 
بحد  grounding جیدة  إلى مقاومة  أن تھدف  المعادن. یجب  بین  الجید  الاتصال 

أقصى میجا أوم واحد أو عند الأقل ٥۰۰ فولت.

ثانیاً، قم باختبار أي منتج على قطعة قبل تطبیقھ على الجزء الفعلي. ھذا یسمح لك 
النھائي.  الجزء  تطبیقھ على  قبل  المحتملة  المشاكل  المنتج وتجنب  یعمل  كیف  بفھم 
في مرحلة المعالجة الأولیة، تأكد من غسل الجزء بشكل جید وتجفیفھ بعنایة. لا تترك 

المعالجة الأولیة تجف بمفردھا، فقد تؤدي إلى تكون بقع مائیة تحت الطلاء.
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عملیة التجفیف على الجاف المعروفة أیضًا بـ CoCure، قد اكتسبت شھرة 
تجفیفھ  المراد  الجزء  معالجة  العملیة  ھذه  تشمل  الأخیرة.  السنوات  خلال  واسعة 
الطبقة  معالجة  ذلك، دون  بعد  المواد.  أولى من  ثم وضع طبقة  المعتادة،  بالطریقة 

الأولى، یتم وضع طبقة ثانیة. وفي النھایة، یتم معالجة الطبقتین معاً.

ھذه العملیة لھا فوائد ملموسة، مثل تقلیل الحاجة إلى نقل الأجزاء بین المعالجات، 
التنقل خلال عملیة  أن  أقل. وبما  التلوث، ویوفر وقتاً وطاقة  یقلل من مخاطر  مما 
التكلفة، فإن نظام التجفیف على الجاف یقلل  التطبیق والعلاج یستغرق وقتاً ویزید 

من ھذه التكالیف والوقت.

أساسیین  أي طلاءین  یمكن وضع  فلا  العملیة.  لھذه  سلبیة  جوانب  ھناك  ذلك،  مع 
تم  منتجات  استخدام  یجب  جید.  بشكل  تعمل  أن  وتوقع  ببساطة  علویة  وطلاءات 
تصمیمھا خصیصًا للعمل معاً في عملیة التجفیف على الجاف، وإلا فقد یؤدي ذلك 

إلى تشقق الطلاء وتقشیره.

لتحسین جودة العملیة، یمكن ضبط إعدادات KV على المسدسات بین الطبقات، حیث 
یتم خفض قیمة KV أثناء تطبیق الطبقة الأولى وزیادتھا مرة أخرى للطبقة العلویة، 

وھذا قد یساعد في تقلیل التأین الخلفي.

الطلاء  لتعزیز وحمایة  فعاّلة  الجاف طریقة  التجفیف على  نظام  یعتبر  الختام،  وفي 
بالبودرة، ویعتمد استخدامھ على المنتج المستخدم والنتیجة المرجوة.

٤۰



إلیك ما یجب علیك معرفتھ
 حول رش الألوان المعدنیة 

باستخدام طلاء البودرة

الخلاصة 
نظام الطلاء ذو الطبقة المزدوجة ھو وسیلة ممتازة لتعزیز وحمایة السطوح الخاصة 
أو حتى بصمات الأصابع. بعض طلاءات  القاسیة  الجویة  التأثیرات  بك، سواء من 
بعضھا  یعمل  حین  في  طبقتین،  ذات  طلاء  كأنظمة  خصیصًا  تصمیمھا  تم  البودرة 
بسلاسة معاً. یتوقف اختیار استخدام نظام الطلاء ذو الطبقة المزدوجة غالباً على نوع 
السطح الذي ترید تلوینھ والنتیجة المطلوبة. ھل تحتاج إلى حمایة فائقة للمعدن من 
تأثیرات الطقس؟ في ھذه الحالة، یكون استخدام طلاء غني بالزنك كطبقة أولى وطلاء 
مخصص للاستخدامات الخارجیة كطبقة علویة خیارًا مثالیاً. أم تسعى لتحقیق مظھر 
مبھر مثل لمعان النیون المتألق أو لمسة الكروم؟ في ھذه الحالة، یمكنك الاستفادة 

من طبقة أساسیة مشرقة تلبي تلك الاحتیاجات.
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إلیك ما یجب علیك معرفتھ
 حول رش الألوان المعدنیة 

باستخدام طلاء البودرة
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رش الألوان المیتالیك بطلاء البودرة ھو عملیة تطبیق طبقة من البودرة التي تحتوي 
على تأثیر معدني أو لمعان على سطح معین. تتألف ھذه البودرات عادةً من مسحوق 
الألومنیوم أو البودرة المیكا. تتنوع ھذه البودرات في مستوى لمعانھا، حیث تكون 
أقل، وقد تحتوي  البعض الآخر على لمعان  بینما تحتوي  بعضھا ذات لمعان قوي، 

أخرى على تأثیر لمعان دقیق.

والمعادن غیر  المترابطھ  المعادن  نوعین:  تكون من  أن  یمكن  المستخدمة  المعادن 
المترابطھ. وتتشابھ كلا الأنواع في قدرتھا على تأثیر اللمعان، إلا أن الاختلاف یكمن 

في عملیة تصنیعھا.

 البودره المیتالیك
ھي طبقات تغطیة تحتوي على مواد صبغیة میتالیك أو میكا فعالة في تأثیرھا، وتتمیز 
بالالتصاق القوي ببودرة الطلاء. یتم إنشاء ھذه الطبقات لضمان تطبیق متسق أكثر 
وأداءً محسناً عند استعادتھا. تتحقق عملیة تكوین المعادن المرتبطة عن طریق تسخین 
طبقة البودرة حتى تصبح سطحًا خارجیاً ملساء قلیلاً، ثم یتم إضافة المواد الصبغیة 
المعدنیة لتتصاق بجزیئات البودرة. في شركة Coatech Coatings، لدینا عملیة 
خاصة لتحقیق تماسك مثالي عند استخدام AMAA ۲٦۰٥، مما یضمن عدم تلفیة 

مسحوق الألومنیوم.
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فوائد و تحدیات البودره المیتالیك المترابطة 

تقدم مظھرًا فریدًا حقاً للمنتجات، حیث توفر أي مسحوق معدني میتالیك إضافة جمالیة 
للقطعة. بشكل عام، یعتبر تطبیق المعادن المترابطة أسھل من غیرھا، نظرًا لتوزیع 

الرذاذ السلس الذي یؤدي إلى تطبیق أكثر سلاسة ونظافة وثباتاً.

ومع ذلك، یترتب على ھذه العملیات الإضافیة التي تتم في حالة المعادن المترابطة 
زیادة في التكلفة مقارنة بالمعادن غیر المترابطة. وعلى الرغم من ذلك، في المدى 
الطویل، قد تستحق المعادن المترابطة التكلفة الإضافیة نظرًا للجودة المحسنة التي 

توفرھا.

كمیات صغیرة  شراء  یمكن  لا  حیث  المتاح،  بالحجم  یتعلق  فیما  تحدي  أیضًا  ھناك 
من المعادن المترابطة بسبب العملیات والآلات المطلوبة لتثبیت المعدن على المادة 
بحجم  صغیرة  دفعات  تصنیع  ببساطة  الصعب  من  یكون  أن  یمكن  لذلك،  الصبغیة. 

محدد.
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فوائد و تحدیات البودره المیتالیك  غیر المترابطة

 ھي مساحیق لم یتم تثبیتھا معاً بعملیة ترابط، بل یتم وضعھا معاً في خلاط بسرعة 
وتعبئتھا مباشرة. ھذه العملیة أبسط وأسرع وأرخص من إنتاج المعادن المرتبطة. 

على الرغم من ھذه المزایا، فإن لھا عیوبھا أیضًا.

من الجوانب الإیجابیة، یمكن شراء المعادن غیر المترابطة في دفعات أصغر وبتكلفة 
تتطلب ھذه  المترابطة، كما یمكن شحنھا بشكل أسرع. ومع ذلك،  المعادن  أقل من 
المعادن المزید من الانتباه للتفاصیل أثناء الاستخدام، مثل تقنیات رش الطبقة الأساسیة 
وتنظیف المعدات. ونظرًا لعدم ترابط جزیئات المعدن والبودرة معاً، قد یكون من الصعب 
الحصول على طبقة معدنیة ناعمة ومتسقة، مما قد یؤدي إلى توزیع غیر متساوي 

للبریق والرقائق على السطح المطلي.
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الجسیمات المیتالك المغلفة

المساحیق المیتالك المغلفة تعتبر خیارًا شائعاً في العمارة، ویتساءل الكثیرون لماذا لا 
یحتاج الطلاء المعدني الذي یحتوي على ھذه المساحیق إلى طبقة واضحة للحمایة؟ 
 AMAA ببساطة، عملیاً - خاصةً مع مساحیق تضم صبغات میتالك مغلفة تلائم معاییر
المسحوق  یتیح تطبیق  لعملیة معالجة إضافیة، مما  المعادن قد خضعت  - فإن ھذه 

المعدني مباشرة على الطبقة الأساسیة دون الحاجة لطبقة واضحة.

في Coatech، تكون جمیع المعادن المستخدمة لدینا مغلفة بدرجة معینة. فعلى 
سبیل المثال، تحتوي صبغات الألمنیوم التي نستخدمھا للتطبیقات العامة على تغلیف 
أساسي یعزز متانتھا ضد الظروف الجویة والمقاومة الكیمیائیة، بینما تحتوي الصبغات 
المستخدمة في طلاءات AMAA على تغلیف أكثر اكتمالاً لتحقیق أعلى مستویات 

المقاومة.

من المھم ملاحظة أن المساحیق المعدنیة ذات التغلیف الأكثر اكتمالاً تكون أكثر تكلفة، 
ولكن بعد مقارنة التغطیة بین المعادن المرتبطة وغیر المرتبطة، یمكننا الآن التحدث 

عن متطلبات إنشاء مظھر معدني رائع.
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فیما یتعلق بالمظھر

یمكن  اللامع، ولكن  الطبیعي  بمظھره  الأخرى  الطلاءات  المعدني عن  الطلاء  یتمیز 
تخفیف ھذا اللمعان إذا رغب العمیل في ذلك. تتمیز طلاءات المعادن بألوان صلبة 
متنوعة، وتتوفر لدینا في Coatech مجموعة متنوعة من الألوان المعدنیة، بما 
 ،X في ذلك الفضة المتلألئة والذھب الصخري وتأثیرات الكروم، مثل الكروم الجدید

والألوان الشفافة التي تتمیز بلمعان، مثل النحاس الساطع والأحمر الشفاف.

فیما یتعلق بالتسعیر

تكون المعادن أكثر تكلفة من الألوان الصلبة، خاصة إذا كنت تستخدم معدناً مرتبطًا، 
نظرًا للعملیات الإضافیة المشاركة في إنشاء مسحوق المعادن المرتبط. كما یمكن أن 

تتطلب بعض المعادن طلاءً علویاً واضحًا، مما یزید من التكلفة أیضًا.

فیما یتعلق بالتخزین

 یتم تخزین المعادن بشكل مشابھ لأي طلاء آخر، حیث یجب تخزین المساحیق عند 
درجة حرارة تتراوح حوالي ۸۰ درجة فھرنھایت ونسبة رطوبة تتراوح بین ٤۰
المساحیق  لتخزین  المستخدمة  الطریقة  بنفس  المعادن  تخزین  یمكن  إلى ٦۰٪.   ٪
التخزین  الملوثات. وتعتمد حاجة  الصلبة، في حاویات محكمة الإغلاق لمنع دخول 
على حجم متجر العمل الخاص بك، وقد تحتاج أیضًا إلى تخزین المسحوق في كمیات 

أصغر حسب الحاجة.
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الحد الأدنى للكمیة والوقت المطلوب

الوقت المطلوب لإعداد الوظائف المخصصة للمساحیق یتقدم دائما، ومع ذلك، فإن 
الألوان الصلبة والمعادن غیر المرتبطة تحتاج عادة إلى ۷-۱۰ أیام للإعداد، بینما 
تحتاج المعادن المترابطة إلى ما یقرب من ثلاثة أسابیع. یعود ذلك إلى أن عملیة 
تصنیع المیتالك تتطلب خطوات أكثر من تصنیع مسحوق الألوان الصلبة. یتم إنشاء 

القاعدة أولاً، ثم یتم تحریكھا خلال عملیة الترابط.

یوجد فارق في الحد الأدنى المفروض على الطلب بین المعادن المترابطة والألوان 
الصلبة بسبب العملیة الإضافیة للمعادن المترابطة. الآلات التي تستخدم لترابط جزیئات 
المعادن بالمسحوق تتطلب كمیة معینة من المنتج للعمل، وھذا ینطبق على الطلبات 
المخصصة فقط. یمكن شراء المعادن المخزنة في كمیات أصغر. لذلك، نصیحة مفیدة 

ھي شراء المعادن بالجملة إذا كانت شائعة للغایة في متجر العمل الخاص بك.
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إذا، من یمكنھ رش الالوان المیتالك؟ 

الجید ھو أن أي مكان یقوم برش بودرة الطلاء یمكنھ الآن أیضًا رش البودرة المیتالك. 
مع توسع تشكیلة الألوان المیتالك والكمیات التي یمكن تصنیعھا، أصبحت متاجر العمل 
قادرة على تقدیم مجموعة متنوعة من التأثیرات البصریة للعملاء بشكل كبیر، بخلاف 
الألوان الصلبة. تتمتع المعادن بجاذبیة بصریة قویة، مما یجعلھا طریقة رائعة لعرض 

قدرات متجر العمل!
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حول عملیة الرش الفعلیة... 

رش اللون المیتالك یمكن أن یكون تحدیاً أكبر من رش مساحیق الألوان الصلبة، 
حیث تلعب الكھرباء الساكنة دورًا مھمًا في توجیھ الرقائق المعدنیة داخل الطلاء. 
تغییر بسیط في اتجاه الرقاقة قد یؤثر على لون الطلاء، خاصةً عندما یكون ھناك 

تباین كبیر بین اللون الأساسي ولون الرقاقة المعدنیة.

بالإضافة إلى ذلك، یمكن أن تحتوي المعدات الحدیثة على إعدادات مصنعیة قد لا 
تكون مناسبة دائمًا للتطبیق الفعلي، مما یستدعي التعدیل الیدوي للإعدادات لتحقیق 
الكیلوفولت  قیم  خفض  تؤدي  أن  یمكن  ذلك،  عن  النظر  وبصرف  النتائج.  أفضل 
ومضخم الصوت إلى تحسین الأداء، حیث یتراوح النطاق المثالي للقیم بین ٦۰ و

۷٥ للكیلوفولت وبین ۲٥ و۳٥ للأمبیر.

تأثیرات عدة تؤثر على جودة التطبیق ومظھر المنتج النھائي، مثل قیم الكیلوفولت 
البندقیة.  وسرعة  الجید  والتأریض  والركیزة  المسدس  بین  والمسافة  والأمبیرات 
وتحدیدًا، یمكن أن یعطي رفع قیم الكیلوفولت إلى مستویات عالیة نوعًا من الملمس 
المحبب على السطح، في حین أن وضع المسحوق بسرعة كبیرة قد یؤدي إلى إھدار 

المنتج.

رغم التحدیات التي قد تواجھ عملیة التطبیق، فإن الخبرة تلعب دورًا مھمًا في تجاوز 
المشاكل وتحسین النتائج. ومع التجربة المتزایدة والتدریب المناسب، یمكن أن یصبح 

التعامل مع الطلاء المیتالك أمرًا أكثر فعالیة وثقة.
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كیفیة رش الالوان المیتالك
سواء كنت جدیدا في رش المساحیق أو لدیك خبرة فیھا، المعادن مختلفة بما 

یكفي حتى تتطلب اھتماما إضافیا بالتفاصیل. لقد قمنا بتجمیع دلیل لخطوات مفیدة 
ستساعدك على تحسین عملیة الرش في متجرعملك.

الأولى
تأكد من أن لدیك قاعدة معدنیة معدة بشكل صحیح. یجب تنظیفھا بشكل شامل 
ومنتظم. من المحتمل أنك تعرف بالفعل مخاطر تصلب الطلاء فوق قاعدة غیر 
معالجة بشكل صحیح. والنتائج؟ لیست جیدة. سواء كنت تقوم بإزالة الصدأ أو 

المعالجة بالمواد الكاویة، تأكد من أنك قمت بعمل متأني.إذا لم تقم بتطبیق أي نوع 
من الطلاء الأساسي، فتأكد من أن قاعدتك معزولة من العلامات والبقع، وكذلك 
الملوثات. فالمعادن لا تعمل كمستحضر تجمیل، لذا من المحتمل أن تظھر البقع 

الداكنة والخطوط والبقع حتى من خلال طبقة سمیكة.
الثانیة

تأكد من أن لدیك تأریض جید. لذا، تأكد من أن الأرفف والأدوات المستخدمة لدیھا 
تأریض جید وتلامس معدني بینھا.

الثالثة
تسییل المعدن بشكل جید، ولكن لیس حتى الوصول إلى نقطة تفجیر النوافیر. یجب 
أن تكون السوائل متقلبة بثبات كسائل غلیظ، مع فقاعات ھواء صغیرة تشوش على 

السطح.
الرابعة

تحقق من أن معداتك نظیفة بشكل صحیح من جمیع الملوثات، خاصة إذا كنت تقوم برش میتالك 
أسود أو فاتح. قم بفحص الخراطیم المستخدمة للرش المیتالك. إذا كان متجر عملك یرش الكثیر 

من الالوان المعدنیھ، فإن وجود مجموعة مخصصة من المعدات لھا یعتبر استثمارا جیدا.

٥۲ info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
www.coatechcoatings.com



الخامسة
إذا  المیتالك.  إعداد مصنعي  الحدیثة على  المساحیق  معدات طلاء  بعض  تحتوي 
بدایة  نقطة  للمعادن، فسیكون ھذا  إعداد مصنعي  تحتوي على  لدیك معدات  كان 
جیدة لتطبیقھا. او یكون الاعدادات بین  ٦۰ كیلو فولت و ۷٥ كیلو فولت الآن، 

لدیك الكھروستاتیكیات جاھزة للعمل.
السادسة

تحقق من إعدادات الضغط تلك. ترید رشًا جیدًا ومتساویاً أثناء عملیة التطبیق. ھذا 
یعني الضغط، ولكن أیضًا المسافة بین المسدس والقاعدة. مع القواعد الأكثر تعقیدًا، 
قد یكون ھذا أمرًا صعباً، خاصة إذا كانت تحتوي على أي تجویفات عمیقة. استخدم 
حكمتك، قم بجعل مسدس الرش في وضع الاستعداد وقم بضبط الإعدادات وفقاً لذلك.

السابعة
قبل معالجھ أي شيء، تحقق مما إذا كانت المسحوق الذي تستخدمھ یتطلب طلاء 
المعادن  بعض  صیاغة  یتم  الجویة.  للعوامل  سیتعرض  كان  إذا  خاصة   - شفاف 
باستخدام معادن مغلفة بحیث لا یحتاجون إلى طبقة علویة من أي نوع. قد تحتاج 
بعض المعادن إلى طلاء علوي واضح، وإذا كان الأمر كذلك، فتحلَّى بعدم معالجھ 
في  ذلك  الواضحة. سیساعد  العلویة  الطبقة  تطبیق  قبل  الأساسي  المیتالك  طبقة 
منتجات  على  الموجودة  الإرشادات  اتبع  الطبقات.  بین  الالتصاق  مشاكل  تجنب 
تم  والعلویة،  الأساسیة  الطبقات  مثل  المنتجات،  جمیع  لیس  أن  وتذكر  موردك، 
استخدام  من  تأكد  لا.  وبعضھا  معا،  سیعمل  بعضھا  الطریقة.  بنفس  صیاغتھا 

منتجات مصممة للعمل معا.
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الثامنة
عندما تحصل على طلاء متساوى على القاعدة، حان وقت المعالجھ. انتبھ بعنایة 

إلى درجة حرارة الصانع وتوجیھات وقت المعالجھ.
كمثال، إذا كانت التعلیمات تقول بتصلیح لمدة عشر دقائق عند حرارة ٤۰۰ درجة 
مئویة، و ھذا یعنى ۱۰ دقائق منذ وصول درجھ الحراره الى ٤۰۰ درجھ  فاذھب 
إلى الفرن أو انتظر حتى تصل القطعة إلى تلك الحرارة. الأفران الكبیرة والأجزاء 
الكبیرة بشكل خاص یمكن أن تستغرق بعض الوقت للوصول إلى الحرارة المطلوبة.

تقریباً الثامنة
إذا كان الأمر ضروریاً، قم بتطبیق طبقة علویة واضحة بشكل متساوٍ. تأكد من أن 
لدیك تأرض جیدة، وسیساعد ھذا في الحد من التأین العائد. كن على علم بالمسافة 
بین المسدس والقطعة. إذا قمت بتطبیق طبقة واضحة بسمك كبیر، فقد تأخذ لوناً 

مائلاً أو أصفر. مرة أخرى
التاسعھ 

عالج للمرة الأخیرة وانتھیت. إذا لم یكن للمیتالك بحاجة إلى طبقة علویة، فلا تشعر 
بضرورة وضع طبقة واحدة على أي حال. إن تطبیق وعلاج طبقة أخرى یضیف وقتا 

وتكلفة إلى العمل، ویزید من فرص وجود مشروع مرفوض.
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ھا ھي بعض النصائح لتطبیق الطلاءات المعدنیة بشكل صحیح:

۱. استخدم الھواء المنظف: تأكد من استخدام الھواء المنظف إذا كانت بنادق الرش 
مجھزة بھذه المیزة، لتجنب تراكم الطلاء المعدني على طرف البندقیة والذي یمكن أن 

یتحرر فجأة أثناء الرش.
۲. قم بإنشاء لوحات عینة: لا تقم بالرش والتمني، بل قم بإنشاء لوحات عینة باستخدام 
أنواع مختلفة من الأسطح والمنتجات، لتتمكن من تحدید العیوب وتصحیحھا قبل البدء 

في العمل الفعلي.
۳. احرص على مسافة بندقیة الرش: تذكر دائمًا أھمیة الحفاظ على مسافة معینة بین 

بندقیة الرش والسطح المراد طلاؤه.
٤. لا تكن سخیاً في استخدام الطبقات الشفافة: تجنب استخدام الطبقات الشفافة بشكل 
مفرط، حیث یمكن أن تقلل من تألق الألوان المعدنیة، واستخدم طبقات شفافة ذات لمعان 

عالي للتغلب على ھذه المشكلة.
٥. تفتیت المساحیق بشكل صحیح: تأكد من تفتیت المساحیق بشكل جید خلال عملیة 

التطبیق، خاصة للمعادن غیر الملتصقة، لتجنب تكوین كتل غیر مرغوب فیھا.
المعادن ستبدو بشكل مختلف حسب  أن  ٦. جرب مجموعات مختلفة: كن على علم 
القاعدة التي تطبق علیھا، لذا قم بإعداد لوحات عینة متعددة وجرب مجموعات مختلفة 

لتحدید كیفیة النتیجة النھائیة.
باتباع ھذه النصائح، یمكنك تحسین عملیة تطبیق الطلاءات المعدنیة والحصول على 

نتائج مرضیة.
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لإتمام العمل...
 إذا كنت ترغب في استخدام المعادن كجزء من عملیة الطلاء، فإلیك بعض النصائح
البریق إلى  الناعم  اللمعان  بدءًا من  فریدة،  تأثیرات  إضافة  المعادن  تتیح   المفیدة. 

.الساطع، مما یمنحك مجموعة واسعة من الخیارات للتصمیم

الساطع، الفضي  البریق  الكروم أو  تأثیرات  المعادن بأشكال مختلفة، مثل  تأتي   قد 
 ویمكن الحصول علیھا بشكل ملتصق أو غیر ملتصق. یعتبر الطلاء الملتصق أسھل
 في التطبیق ویضمن تشطیباً جمیلاً ومتسقاً، بینما یكون الطلاء غیر الملتصق أرخص

.ثمناً ویمكن شراؤه بكمیات أقل

 مع ذلك، یجب مراعاة أن الطلاء المعدني السائل قد یختلف قلیلاً عن المسحوق. على
 سبیل المثال، یكون أقصى تحمیل معدني في مسحوق الطلاء أقل بكثیر من الطلاء
 السائل. عند استخدام المسحوق، تعتمد الأرقام الدقیقة على الصبغة المحددة، ولكن
 القاعدة العامة تقول إن الشرائح الصغیرة لھا حمولة قصوى تبلغ حوالي ٥٪، بینما
 یمكن أن تصل شرائح البریق الكبیرة إلى ۱۰٪ كحد أقصى. ھذا یختلف عن الطلاء

.السائل الذي یمكن أن یصل تحمیل المعدن فیھ إلى حوالي ٪۲۰

 لذا، لختام الأمر، قدمت لك ھذه النصائح النھائیة. اعتمادًا على احتیاجاتك وتفضیلاتك،
.یمكنك الآن البدء في استخدام المعادن بثقة وبنجاح
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ھذه بعض النصائح الأخیرة التي قد تساعدك في العمل مع المعادن في 
عملیة الطلاء:

۱.عرض العینات للعملاء: إذا كان العمیل یرغب في استخدام معدني مع طلاء علوي 
شفاف، فقد تكون فكرة عرض عینة لھم مفیدة لتوضیح كیفیة ظھور المنتج النھائي. 
یمكنك عرض لوحة تحتوي على طلاء قاعدة وطلاء شفاف لتجنب اللبس وضمان 

توضیح تأثیر النھایة بدقة.

۲. مراقبة التغییرات في الألوان: تذكر أن ألوان المعادن قد تتغیر قلیلاً بناءً على 
سمك الطبقة النھائیة. یجب علیك مراقبة السطح بعنایة أثناء عملیة التطبیق وتقییم 

الطلاء بعنایة قبل تصحیحھ لضمان تحمیص متساوي ومتجانس للصبغة.

۳. تأثیرات زاویة الرؤیة والإضاءة: بعض المعادن، مثل میكا، قد تتغیر مظاھرھا 
بناءً على زاویة الرؤیة والإضاءة. یجب علیك طرح أسئلة على العمیل حول كیفیة 
ظھور كل سطح وبأي زاویة سیتم عرضھ، وتوجیھھم بشأن تباینات ظھور التأثیر 
مفیدًا  یكون  أن  یمكن  العینیة  اللوحات  استخدام  الإضاءة.  على  اعتمادًا  المعدني 

لتوضیح النتائج المتوقعة بدقة.

٤. مراقبة شرائح المعادن الصغیرة: یجب مراقبة الشرائح المعدنیة الصغیرة خلال 
عملیة الرش، حیث قد تحدث مشاكل في التماسك بینھا على طرف البندقیة. یجب 
علیك الانتباه إلى ھذا الأمر وتوقف ونظف البندقیة عند الحاجة لتجنب أي مشاكل 

في التطبیق.
باستخدام ھذه النصائح، یمكنك تحسین عملیة الطلاء بالمعادن وتحقیق نتائج مذھلة 

لعملائك.
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كیفیة تطبیق التأثیرات الخاصة
 في مسحوق الطلاء
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طرق تطبیق التأثیرات الخاصة في مسحوق الطلاء:
ھذا  یشمل  الخاص.  التأثیر  مفھوم طلاء  بتوضیح  نبدأ  دعونا  المشروع،  ھذا  في  الانطلاق  قبل 
ذلك  في  بما  السطح،  على  فریدًا  مظھرًا  تضفي  التي  التأثیرات  من  واسعة  المصطلح مجموعة 
قلیلاً  الخاص  التأثیر  تعریف  یختلف  والمعادن.  اللامعة،  غیر  والانتھاءات  المنخفض،  اللمعان 
بین الشركات المصنعة لمساحیق الطلاء وورش العمل، حیث یمكن لبعضھا أن یشمل التأثیرات 
یراه  لا  بینما  خاصًا،  تأثیرًا  المنخفض  اللمعان  البعض  یعتبر  قد  المثال،  سبیل  على  المختلفة. 
البعض الآخر كذلك. ومع ذلك، یتمثل التركیز في ھذا الدلیل على فھم استخدام وتطبیق التأثیرات 

الخاصة بشكل عام.
سنغطي في ھذا الدلیل أسباب استخدام التأثیرات الخاصة، وتركیبھا الكیمیائي، وكیفیة تطبیقھا، 
النصائح لاستخدام ھذه الطلاءات بشكل  التي قد تحدث، بالإضافة إلى بعض  والأخطاء الشائعة 
فعال. سنركز بشكل خاص على التجاعید، والشفافیات، والغائبة، والأوردة النھریة، والمكونات 

المتعددة والملمس الدقیق.

عادةً ما لا یتأثر نوع التأثیر الخاص الذي تستخدمھ بنوع الأسطح ذاتھا. ومع ذلك، یمكن أن تؤثر 
أنظمة المعالجة المسبقة على كیفیة تطبیق الطلاء وتصلبھ. یمكن أن تسبب الجلفنة، خاصة الجلفنة 

بالغمر الساخن، مشكلات في الافتراق الحراري

لماذا نستخدم التأثیرات الخاصة؟
غالباً ما یكون السبب وراء استخدام التأثیرات الخاصة ھو ما یرغب فیھ العمیل جمالیاً. فقد یحتاج 
العمیل إلى تشطیب یمنح السطح مظھرًا عتیقاً، أو یرغب في الحصول على نسیج خشن، أو ربما 

یحتاج إلى شيء إضافي لجعل المنتج یبرز بین الآخرین.
یسُتخدم التأثیر الخاص بشكل عام لتمییز المنتج عن غیره، وذلك لجذب الانتباه وإبراز الجمالیة 
المطلوبة، سواء كان ھذا الطلب مباشرة من العمیل أو تحدیدًا من قبل المصممین الذین یھدفون 

إلى الحصول على مظھر محدد.
ومع ذلك، قد ینشأ الحاجة إلى التأثیر الخاص أیضًا من رغبة في إخفاء سطح الأساس الذي لا یظھر 

بشكل جید، وھذا ھو السبب الأساسي والوظیفي لاستخدامھا.
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 مشاكل المظھر:
عندما تواجھ مشاكل في الأعمال، یمكن أن تؤثر على جودة التصبغات بشكل كبیر. یمكن 
أن یتعثر تأثیر التجاعید بسبب سطح غیر نظیف بشكل صحیح، حیث تحتاج الشفافیات إلى 

سطح نظیف ومتجانس، وإلا فقد یتباین نتائج الطلاء النھائي.
یطُبق بشكل صحیح، فقد لا  لم  إذا  ذاتھا. مثل أي طلاء آخر،  التطبیق  ثم ھناك عملیة 
یتصلب بشكل جید، مما قد یؤدي في النھایة، إذا لم یتم رفضھ بشكل صریح، إلى تشطیب 
غیر جذاب. قد تتغیر بعض المساحیق حتى في اللون أو التصبغ اعتمادًا على سمك الطبقة 

النھائیة.
لنبدأ في التعمق في ھذه المشاكل، بدءًا من...

التجاعید:
من  تكون  قد  وأحیاناً  الیوریثان،  أو  البولیستر  من  مصنوعة  التجاعید  تكون  ما  عادةً 
الإیبوكسي. تناولنا في السابق أنواع مختلفة من كیمیاء مساحیق الطلاء ومزایا كل منھا 

لفھم الطرق الأفضل لاستخدام مساحیق الیوریثان بشكل كامل.
تعتبر التجاعید تأثیرًا صعباً للغایة للحصول على نتائج صحیحة. لذلك، كما نقول دائمًا، 
إذا كنت جدیدًا في العمل مع الیوریثان، فقد یكون من الجید اختبار ھذا الطلاء على بعض 
اللوحات العینة قبل التقدم في تطبیقھ على القطعة. لنلخص حیث یمكن أن تحدث المشاكل 

مع ھذا التأثیر الخاص.
٦۰



info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
www.coatechcoatings.com

من المعروف أن الدقة والاھتمام بالتفاصیل ھما الأساس في الحصول على نتائج 
مثالیة، سواء في تطبیق المواد أو ضبط الأجھزة. فعندما یكون السطح غیر متسق 
في النظافة والملمس، فإن التجاعید قد تظھر بمظھر مختلف، حیث تعمل بعض 

النقاط بشكل جید بینما تواجھ البعض الآخر صعوبة.

ومن ثم، یأتي دور الفرن الذي یعتبر عاملاً حاسماً في تحقیق التشطیب النھائي 
المثالي. فتغیر طفیف في درجة الحرارة یمكن أن یؤدي إلى نتائج مختلفة، مما 
یستدعي ضبط إعدادات الفرن واختبار الألواح للتأكد من التوافق مع الظروف 

المطلوبة.

تعتبر التجاعید ذات الأثر المحدد جوھریة لتحسین المظھر، حیث تضفي عمقاً 
تتمتع  الجمالي،  الجانب  على  وعلاوة  العیوب.  وتخفي  اللون  على  وجاذبیة 
لتغطیة  مثالیاً  خیارًا  یجعلھا  مما  والكیمیائیة،  الجویة  للعوامل  فعاّلة  بمقاومة 

العیوب السطحیة.

على الرغم من فوائدھا، یجب أن یتم التعامل مع التجاعید بحذر، حیث إن تطبیق 
المواد بشكل غیر صحیح قد یؤدي إلى مشاكل كبیرة في التصحیح. لذا، یجب 
الانتباه والحرص عند تطبیق الیوریثان، وضبط إعدادات الفرن، لضمان الحصول 

على النتائج المرجوة.
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كیفیة تطبیق التجاعید؟ 

إن تطبیق التجاعید بشكل محترف وجذاب یبدأ بخطوات تحضیر دقیقة. یتعین أولاً 
التأكد من أن السطح نظیف تماماً وخالٍ من الشوائب، حیث یسھم ھذا في تحقیق 

التجاعید المثالیة. بغض النظر عما إذا كنت تستخدم معالجة كیمیائیة مسبقة أم لا، 
یجب أن تضمن استقرارًا تامًا في جمیع الظروف.

ثم، یأتي دور ضبط إعدادات الفرن، حیث یجب زیادة درجة الحرارة بسرعة في بدایة 
عملیة التصلب لضمان تجاعید متسقة ومثالیة في الطلاء. ولا بد من الانتباه إلى أن 
عملیة تطبیق التجاعید في فرن تسخین بالأشعة تحت الحمراء قد تكون تحدٍ إضافیاً 

یجب تفادیھ.

أما فیما یتعلق بالخطوات الفعلیة للتطبیق، فیتم بنفس الطریقة التي یتم بھا تطبیق 
أي مسحوق آخر، إلا أن السر یكمن في استقرار سمك الطبقة المطبقة، حیث یحقق 

ذلك التأثیر المطلوب لك ولعمیلك. ولا بد من الرجوع إلى الورقة الفنیة لضمان اتباع 
سماكات دقیقة وأوقات تصلب ملائمة.

بھذه الطریقة، یمكن الحصول على تجاعید مذھلة وملفتة للأنظار تضفي لمسة 
استثنائیة على الأعمال وتلبي توقعات العملاء بكل دقة واحترافیة.
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 المساحیق الشفافھ
تعُتبر مساحیق الشفافیة خیارًا ممیزًا لتحقیق تشطیب فرید یتوفر بمجموعة واسعة من 
الألوان. تتیح ھذه المساحیق للأساس أن یظھر قلیلاً من خلالھا مع إضفاء لون جمیل 

وتلمیح من المعدن الطبیعي، ما یحظى بإعجاب العدید من العملاء.
تتوفر مساحیق الشفافیة بتشكیلات كیمیائیة مختلفة، مثل البولیستر والیوریثان، وتظھر 
بعض التحدیات في عملیة التطبیق. فالبولیستر یعطي تأثیرًا أكثر تناغمًا، لكنھ یقتصر 
على ناحیة ما من النعومة والمتانة. أما الیوریثان، فعلى الرغم من صعوبة التعامل معھ، 

إلا أنھ یمكن أن یوفر تدفقاً ومظھرًا أفضل.
تواجھ مساحیق الشفافیة تحدیات في تجانس التصبغ على الأساس، خاصة عندما تتعامل 
مع أشكال غیر منتظمة مثل ساق الطاولة، مما یتطلب دقة ومھارة في عملیة التطبیق.
باختصار، تعتبر مساحیق الشفافیة خیارًا جذاباً لتحقیق تأثیر فرید وجمالي على الأساس، 

ومع تحدیاتھا الفنیة، فھي تستحق العنایة والاھتمام في التطبیق.

ُتظھر الطلاءات ذات التأثیرات الخاصة، 
مرئیة  فروقات  الشفافیة،  مساحیق  مثل 
سمك  في  بسیطة  اختلافات  مع  حتى 
الأساس  لطبیعة  یسمح  مما  الطبقة، 
أسفلھا بالظھور بوضوح. ھذا ھو السبب 
المساحیق  استخدام  وراء  الرئیسي 
جمالیة  تعزیز  لھا  یمكن  حیث  الشفافة، 

الأساس بدون إخفاء تمامًا تفاصیلھ.
وفي حال لم یكن لدیك الحاجة إلى ذلك، یمكن وضع طبقة أساس بیضاء أو فضیة 
تحت المساحیق الشفافة. ھذا یكون مفیدًا خاصة عندما یكون السطح غیر متجانس 

في التلوین، حیث یساعد في توحید اللون وتحسین مظھر النھایة بشكل عام."
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الطبقھ الخفیھ
في السنوات الأخیرة، انتشرت تقنیة الطبقة الخفیة وحظیت بشعبیة متزایدة، حیث تضُفي 
تأثیرات تشبھ الحلوى، ولكن بمزید من العمق واللمعان والبریق. تتكون المؤثرات الخفیة 
من نظام طبقتین، حیث یتم تطبیق طبقة أساسیة وطبقة علویة بشكل منفصل ویتم خبزھما 

بشكل منفصل أیضًا.
تحتوي الطبقة الأساسیة عادةً على صبغة معدنیة، وعندما تصل الطبقة العلویة الشفافة 
إلى مرحلة التصلب، ینتقل لون الطبقة الأساسیة إلیھا، مما یظھر اللون الخفي بشكل 
حقیقي ویعید إلیھ الحیویة. على سبیل المثال، قد یظھر اللون الأحمر كونھ وردیاً باھتاً 

قبل إضافة الطبقة العلویة.
من المھم التأكد من استخدام طبقة الأساس والطبقة العلویة المصممتین للعمل معاً، لتجنب 
حدوث مشاكل متنوعة. یعُتبر مسحوق الطبقة الأساسیة شفافاً، مما یضمن وجود نسبة 

عالیة من الراتنج، مما یعزز تأثیر المؤثر الخفي بشكل فعاّل.
ونظرًا لأن المؤثرات الخفیة تتكون من نظام طبقتین، یجب مراعاة النصائح والإرشادات 

المتعلقة بتطبیق الطبقتین بشكل صحیح وفعاّل، للحصول على النتائج المرجوة.
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كیف یتم تطبیق الطبقة الخفیة ؟
لضمان  التفاصیل  إلى  الانتباه  المھم  من  الشفاف،  المسحوق  بتطبیق  الأمر  یتعلق  عندما 
الحصول على نتائج مثالیة. ستظھر أي عیوب أو علامات على الأساس، مثل الخدوش 
أو التلوینات غیر المتجانسة، من خلال الطلاء الشفاف. لذا، إذا لم یتم إزالتھا بشكل جید 
خلال مرحلة المعالجة المسبقة، یفُضل وضع طبقة أساسیة مناسبة قبل تطبیق المسحوق 

الشفاف.
عادةً ما یتم استخدام الكروم اللامع من Coatech لتغطیة العیوب ووضع طبقة أساسیة 
جمیل  تشطیب  إنشاء  في  ھذا  یساھم  الشفاف.  المسحوق  تطبیق  قبل  ومتساویة  ساطعة 

ومشرق بشكل فعاّل.
بالإضافة إلى ذلك، یكمن سر الحصول على نتیجة رائعة في تطبیق المسحوق بشكل متساوٍ 
على السطح. عند الرش، یجب الحفاظ على ثبات بندقیة الرش ومراقبة مسافة بندقیة الرش 
عن السطح، وقیاس مدة الرش لكل قسم بدقة لضمان توزیع المسحوق بشكل متجانس 

ودقیق.
تعُد المؤثرات الخفیة خیارًا ممتازًا لتحقیق ألوان ساطعة وجذابة مع عمق ولمعان متفوقین. على الرغم 
من أن تطبیق الطبقة العلویة یستغرق وقتاً إضافیاً، إلا أن النتائج المذھلة التي تقدمھا تجعلھا تستحق كل 
جھد التطبیق. تظُھر المؤثرات الخفیة الألوان بشكل أكثر تناغمًا من المساحیق الشفافة، وتوفر تراكمًا 

للطبقات متساویاً وتوحیدًا للتصبغ، مما یجعلھا خیارًا مثالیاً لمجموعة متنوعة من التطبیقات.
من اللافت للنظر أن الدراجات الھوائیة ھي واحدة من القطاعات التي استفادت بشكل كبیر من استخدام 
المؤثرات الخفیة في السنوات الأخیرة، حیث تضُفي ھذه التقنیة لمسةً جدیدةً وحیویةً على الإطارات مع 

ألوان غنیة ومكثفة.
بالنسبة لعملیة التطبیق، فإنھا بسیطة وسھلة للغایة. یتم وضع الطبقة الأساسیة، ثم إدخالھا في الفرن 
للتصلب. بعد ذلك، یتم وضع الطبقة العلویة وتسخینھا أیضًا في الفرن. ومع ذلك، یجب مراعاة ظاھرة 
التأین الخلفي عند تطبیق الطلاء الشفاف، وینُصح باستخدام إعدادات الطلاء المتكرر واتباع النصائح 

المقدمة لتقلیل التأین الخلفي.
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 River vien
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تأثیر River Vien ھو مظھر فرید بشكل استثنائي یتمیز بتفاصیلھ المتنوعة. یتوفر 
مجموعة واسعة من الألوان لـ River Vien من Coatech، وھو تأثیر یجب التحقق 

منھ بشكل مباشر لفھم جمالھ، حیث أن الصور قد لا تعكسھ بشكل كافٍ.

أیضًا في  یتوفر  البولیستر، ولكن  تقنیة  باستخدام   River Vien تأثیر یطُبق  ما  عادةً 
تقنیات كیمیائیة أخرى مثل الھجینات والإیبوكسیات. یمكن أن تظھر مشاكل في المظھر 
مع ھذا التأثیر الخاص، ولذا یجب الانتباه الدقیق لسمك الطلاء والمواصفات المحددة في 

ورقة البیانات التقنیة.

سمك الطبقة ھو عنصر أساسي لتطبیق River Vien، حیث أن الرش الرقیق قد یؤدي 
إلى ظھور الأساس تحت التأثیر، مما یؤثر على جمالیة التشطیب. الاستمراریة في سمك 

الطبقة ھي المفتاح للحصول على نتائج مثالیة ومتناسقة مع ھذا التأثیر الفرید.
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عندما یتعلق الأمر بتطبیق تأثیر River Vien، یجب الانتباه إلى الاستمراریة وسمك 
النھائي. في  للمنتج  العام  الطبقة، حیث یمكن أن یؤثران على ظھور الأوردة والمظھر 
حالة عمل على دفعة من الطاولات مثلاً، یمكن أن تظھر الفروق في سمك الطبقة على 

شكل تباین واضح، مما یؤثر سلباً على التوحید والجودة العامة.

 River عندما تتخذ قرارك بین استخدام الھجینات أو البولیستر أو الإیبوكسي لمساحیق
المثال،  سبیل  على  النھائي.  المنتج  استخدام  مكان  الاعتبار  في  تأخذ  أن  یجب   ،Vien
توفر الھجینات مقاومة أكبر للعوامل الخارجیة من البولیستر، ولكنھا قد تتأثر بالتآكل إذا 
التي سیتعرض  والظروف  العمیل  احتیاجات  الطلق. یجب مراعاة  الھواء  في  استخدمت 

لھا المنتج.

یمكن استخدام المكونات المتعددة لتحسین خصائص المنتج النھائي، ولكن یجب الانتباه 
إلى التوازن المناسب بین العناصر المستخدمة. یجب وضع معاییر واضحة لمظھر المنتج 
المشاكل  لتجنب  وذلك  الإبداع،  التعبیر عن  في  المطلوبة  الحریة  درجة  وتحدید  النھائي 

المحتملة في مرحلة التنفیذ.

بالنسبة لتحقیق أفضل النتائج، یجب الحرص على الاستمراریة في سمك الطبقة وتطبیق 
الطلاء بشكل متساوٍ على القطع. استخدم إعدادات مناسبة لبندقیة الرش وحافظ على مسافة 
متساویة بین الرش والقطعة. التركیز على ھذه الجوانب الفنیة سیساعد في تحقیق نتائج 

متمیزة وجودة عالیة للمنتج النھائي.
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لماذا نستخدم المكونات المتعددة؟
استخدام المكونات المتعددة یضُفي مظھرًا فریدًا وممیزًا على القطعة، كما أنھ یوفر 

قدرًا كبیرًا من الإخفاء للعیوب والعلامات السطحیة. فھذه المكونات تقدم تفاصیل 
دقیقة ومتنوعة، مما یضُفي عمقاً وجاذبیة للتصمیم.

تطبیق المكونات المتعددة یتم بشكل مشابھ لتطبیق أي نوع آخر من المساحیق. 
ومع ذلك، یعُتبر التحكم في سیولة المواد أمرًا بالغ الأھمیة. قد تواجھ بعض الأنظمة 
صعوبة في التعامل مع ھذه التأثیرات، لذا یجب مراعاة ذلك. كما ینبغي ضبط معدات 

التطبیق بدقة، بما في ذلك إعدادات الفولتیة والتیار المیكرو، والحفاظ على مسافة 
مسدس الرش متسقة. إذا تم حمل المسدس على مسافة مختلفة عن القطعة في كل 

مرة، فسیؤثر ذلك بشكل كبیر على النتیجة النھائیة.

بالإضافة إلى ذلك، عند إعادة التدویر، یجب ضمان تناسب النسب بین المواد الخام 
الجدیدة والمواد المستردة. یفُضل أن تكون نسبة المواد الخام الجدیدة أعلى في 

المسحوق المستعاد، وذلك لضمان سیولة جیدة وتحقیق أفضل النتائج.

info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
www.coatechcoatings.com٦۹



النقوش الدقیقة 
في عالم مجموعات الطلاء والتصمیم، تأتي النقوش الدقیقة بتنوعٍ متناهٍ من الأشكال 

والتطبیقات. وفي شركة Coatech Coatings، ننظر إلى الرمال الدقیقة والحصى 
على أنھا نقش دقیق، فھي تضفي لمسة فنیة راقیة وتساھم في إخفاء العیوب وتعزیز 

جمالیة الطبقة. لكن النقش الدقیق یتطلب اھتماماً خاصاً، فزیادة كثافتھ قد یؤدي إلى 
تقلیل درجة اللمعان. وبالطبع، ینبغي أیضاً الانتباه إلى أن النقوش، سواء كانت دقیقة 

أو ثقیلة، قد تؤدي إلى التآكل على معدات الرش والأجزاء الداخلیة.

من الجدیر بالذكر أن استخدام النقوش الدقیقة قد یكون لأسباب عملیة أو جمالیة. فقد 
یتم استخدامھا لتغطیة اللحامات أو لإضافة سطح مضاد للانزلاق، كما قد تكون لغرض 

تحقیق مظھر معین یرغب فیھ المصمم.

فیما یتعلق بطریقة التطبیق، فالنقوش الدقیقة تتطلب توازناً معتدلاً في سمك الطبقة. 
وعندما یتم تطبیقھا بشكل متسق ومتوازن، تنُشأ طبقة جافة تمامًا كأي طلاء آخر. لكن 
الحكمة تقول إنھ یجب تجنب الذھاب إلى الثقیل أو الخفیف جدًا، بل الحفاظ على التوازن 

المناسب في السمك.

في النھایة، یتعلق الأمر بالاھتمام بالتفاصیل والحرص على توفیر الجودة والتماسك في 
كل طبقة تطبق، مما یضمن حصولك على نتائج مثالیة تلائم احتیاجاتك وتوقعات عملائك.
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مشاكل المظھر
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مشكلات المظھر: 
كابوسًا  المظھر  تكون مشاكل  أن  یمكن  المسحوق،  بتطبیق طلاء  الأمر  یتعلق  عندما 
الشفافیة  في  أو مشاكل  الطلاء  لتجمعات من  المفاجئ  الاكتشاف  یثیر  للورشة، حیث 
قلقاً وتساؤلات حول السبب وكیفیة التعامل معھ. ھذه المشاكل تظھر عادة بعد الشفاء، 
مشاكل  من  مختلفة  أنواع  سنتناول  الدلیل،  ھذا  في  وأحجامھا.  أشكالھا  في  وتتنوع 

المظھر، وسبل حدوثھا، وكیفیة منعھا. لنبدأ بـ...
التبخر

التبخر یعتبر مشكلة شائعة تحدث غالباً بسبب مشاكل في جودة الراتنج، خاصة مع الراتنجات 
ذات الجودة الردیئة. یتجلى التبخر عادة في شكل كتشوش ضبابي أو دخاني في الطلاء، 
ویكون أكثر وضوحًا على الأسطح الداكنة مثل الأسود والأزرق الداكن. قد یحدث التبخر نتیجة 
لاستخدام راتنج ذو جودة منخفضة، أو عندما یتم شفاء الطلاء بدرجة حرارة منخفضة جدًا، 
خاصة عندما یكون المعدن سمیكًا. یمكن أن تسھم الرطوبة العالیة أیضًا في حدوث التبخر.

بشكل  الحرارة  درجة  زیادة  مع  بعنایة،  المعالجھ  فرن  بإدارة  ینُصح  التبخر،  من  للحد 
ووصول  بسرعة  المعدن  سخونة  لضمان  السمیكة،  للأسطح  خاصة  ومتساوٍ،  تدریجي 
الجزء والمسحوق إلى درجة حرارة مرتفعة بشكل متساوٍ. یمكنك أیضًا التحدث إلى مورد 
تستخدمھا  التي  بالمنتجات  یتعلق  فیما  لك  المتاحة  الخیارات  الطلاء لاستكشاف  مسحوق 

وطرق الحد من التبخر.
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التنكیل
التنكیل، المعروف أیضًا باسم "التلغراف"، یحدث عندما یتم سحب مادة ما من الطبقة 
الفاصلة للطلاء عن السطح الأساسي، مما یؤدي إلى تشویھ التشطیب. یمكن للتنكیل 
أن یظھر بشكل مفاجئ، حیث تكون ھناك مناطق تبدو جیدة في حین تظھر مناطق 

أخرى بھا ھذا التلغراف.

یعُزى التنكیل في الغالب إلى العلاج السطحي غیر الصحیح، حیث یمكن لأي شيء على 
السطح مثل حبر القلم أو بقایا الملصقات أن یتسبب في ظھور علامات التنكیل. بعض 
العوامل الأخرى المحتملة تشمل أكسدة الألومنیوم، حیث یظھر التنكیل بوضوح على 

الطلاء ذو الألوان الفاتحة.

لتجنب التنكیل، یجب مراقبة عملیة العلاج السطحي بعنایة. إذا كنت تعمل على قاعدة 
من الألومنیوم، یجب طحن الأكسدة والتأكد من إزالة أي علامات متبقیة قبل العلاج 
السطحي. وفي حال استخدام نظام العلاج السطحي بالزركونیوم، یجب استخدامھ بحذر 

لتجنب حدوث التنكیل.
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الإطار الصوري
في  الفتحة  أو  للجزء  الخارجیة  الحواف  حول  عادة  تحدث  الصوري  الإطار  ظاھرة 
القطعة المعالجة. یتمثل السبب وراء ذلك في تراكم طبقة سمیكة من المسحوق حول 
ھذه الحواف، مما یمنحھا مظھرًا یشبھ إطار الصورة، ومن ھنا جاء اسم ھذه المشكلة. 
یحدث ذلك عادةً عندما یتم وضع كمیة كبیرة جدًا من المسحوق على حواف القطعة، 

مما یؤدي إلى ظھور تأثیر یشبھ قشور البرتقال.
في بعض الحالات، وخاصة مع الطلاءات الشفافة، یمكن أیضًا أن یؤدي ھذا الزیادة في 
التراكم إلى تغییرات في نسیج الطلاء. لتجنب حدوث الإطار الصوري، من المھم التحكم 
في كمیة المسحوق المستخدمة على حواف القطعة، وتجنب وضع كمیات كبیرة جدًا. 
یمكن أیضًا استخدام تقنیات التطبیق السلیمة وضبط معلمات عملیة الرش لتجنب ھذه 

المشكلة المزعجة.

ما الذي یتسبب في ھذه العیوب السیئة؟ 
العیوب السیئة یمكن أن تنشأ بسبب تدفق زائد للمسحوق أو بناء طبقة زائدة على 
إلى  بالانتباه  ینُصح  ذلك،  لتجنب  الصوري.  الإطار  ظھور  إلى  یؤدي  مما  الحواف، 
توزیع الرذاذ وضبط إعدادات البندقیة وضبط عملیة الشفاء لتحقیق التغطیة المتساویة 

والالتصاق الفعاّل للطلاء المسحوق.
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 عند الرش یدویاً، ینُصح بتجنب التوجھ مباشرة نحو الحواف والسماح للرذاذ بالوصول
 إلیھا بشكل طبیعي. كما یجب مراقبة تدفق المسحوق وضبط إعدادات البندقیة لتقلیلھ،
 في حالة ورش العمل التي تعامل مع طلبات كبیرة أو .KVs مع النظر في خفض قیم
 عملاء متكررین، ینُصح ببناء رف مخصص یمنع تراكم المسحوق في الزوایا ویمكن

.استخدام شریط مطاطي للمساعدة في تقلیل الآثار الملتصقة بالإطار

التشریح
 التشریح یمثل تحدیاً یواجھ أي ورشة عمل، حیث یكون سھل الكشف عنھ في الطلاء.
 یحدث التشریح عندما تنفجر جیوب صغیرة من الرطوبة أو الملوثات تحت سطح الطلاء
 الأساسي أثناء عملیة التصلید وتتحرك عبر الطلاء المخبوز. غالباً ما یحدث التشریح
المصبوب الألمنیوم  أو  المصبوب  الفولاذ  الأساسي مصنوعًا من  الطلاء  یكون   عندما 
الجیوب ھذه  تنفجر  الخبز،  عملیة  خلال  الرطوبة.  من  صغیرة  جیوب  على   ویحتوي 
 وتتبخر، مما یؤدي إلى ظھور فتحات صغیرة تشبھ براكین صغیرة على سطح طلاء

.المسحوق

۷٥



info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
www.coatechcoatings.com

 التشریح یخلق فوضى في الطلاء، ویحدث عندما تتشكل جیوب صغیرة من الرطوبة أو
 الملوثات تحت سطح الطلاء الأساسي، وتنتقل عبر الطلاء المخبوز. التأكسد على سطح
المغمور الفولاذ  یحدث مع  ما  المشكلة، وغالباً  الرئیسي وراء ھذه  السبب   القاعدة ھو 
 بالزنك أو الألمنیوم المغمور بالزنك إذا تعرضت للعوامل الجویة. یمكن منع التشریح بوضع
 الجزء في الفرن قبل التطبیق لمعالجتھ وتجفیفھ بدرجة حرارة عالیة لإزالة التأكسد. یمكن
 أیضًا إضافة صیاغة إلى البطانة الأولیة أو الطلاء المسحوق لمنع حدوث التشریح. لذا،
 تنظیف القاعدة جیدًا قبل الطلاء واتخاذ التدابیر الوقائیة ھي الخطوات الأساسیة لتجنب ھذه

.المشكلة
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عیون السمك و الحفر 
عیون السمك ھي أسوأ نوع من الحفر في الطلاء، حیث تبدو كمجاویب صغیرة في 

الطلاء مع فجوة تكشف القاعدة. یحدث ھذا عندما ینفصل الطلاء تمامًا مما یترك 
القاعدة عاریة، مما یؤدي إلى نتیجة غیر جذابة للغایة. تسبب عیون السمكة غالباً 

الملوثات مثل الزیت أو السیلیكون أو الماء، سواء كانت في المسحوق نفسھ أو على 
السطح، أو كانت التلوثات على كلاھما أثناء التطبیق. الزیت والسیلیكون یشتھران 

بتسبب عیون السمكة بشكل خاص. یجب إجراء اختبار التوافق قبل تطبیق طلاء 
المسحوق على أي سطح تم طلاؤه سابقاً بأي شيء غیر المسحوق. یمكن أن تسبب 
بعض أقنعة الرش العلویة التي تحتوي على السیلیكون في عیون السمكة والفجوات 
في المسحوق المطبق علیھا. تجنب استخدام الراتنجات عالیة التدفق حیث أنھا أكثر 

عرضة لتطویر عیون السمكة والفجوات. كن حذرًا أیضًا من ألیاف قرص الطحن 
واللاصق من ورق الصنفرة، والعملیات الثانویة مثل منع حدوث الانتشار الحاد، فقد 

تسبب الفجوات وعیون السمكة في الطلاء.
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لحل مشكلة عیون السمك في الطلاء، ینبغي الانتباه إلى عدة نقاط مھمة. 
أولاً، التنظیف وصیانة المعدات بشكل جید یعد أمرًا أساسیاً، حیث یجب ضمان 
نظافة المعدات وصحتھا لضمان عدم وجود أي مواد ملوثة. یتضمن ذلك توفیر 
إمدادات ھواء نظیفة ونقیة عن طریق ترشیحھا، وفحص خطوط الھواء للتأكد 

من نظافتھا وجفافھا، بالإضافة إلى فحص الفلاتر وتصریف الزیوت وتركیب 
فخوخ للتخلص من الملوثات مثل الزیت.

ثانیاً، یجب تنظیف بنادق الرش والوعاء وغرفة الرش بشكل كامل بعد كل 
استخدام، وضمان تخزین المسحوق بشكل صحیح لمنع تلوثھ. كما ینبغي التأكد 
من تنظیف بنادق الرش والخراطیم والوعاء بشكل كامل بعد كل تغییر للألوان 

للتخلص من التلوث المتقاطع بین الألوان.

وأخیرًا، یجب التحقق والتأكد من عدم وجود مواد غیر متوافقة طوال عملیة 
الطلاء، مثل السیلیكونات والمواد التشحیمیة، وتجنب استخدامھا إذا كانت تتسبب 
في تكوین عیون السمك. باتباع ھذه الخطوات وضمان النظافة والصحة للمعدات 

والمواد، یمكن تقلیل ومنع حدوث مشكلة عیون السمك في الطلاء بشكل فعال.
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اللون السيء وعدم العتامة
تعتبر مشكلة اللون السيء وعدم العتامة من بین المشاكل التي قد تواجھھا أثناء 
عملیة الطلاء بالمسحوق. یمكن أن یحدث ذلك عندما یتحول اللون عن المتوقع 
أو عندما یكون التصبغ غیر متساوٍ على الطلاء، وھناك عدة عوامل قد تساھم 

في ھذه المشكلة.

إحدى العوامل الرئیسیة ھي الخبز الزائد، حیث یمكن أن یؤدي الخبز الزائد إلى 
ظلمة وتصفر في الصبغات البیضاء والفاتحة والألوان الدافئة والشفافیات. عامل 
آخر یمكن أن یكون عندما یحاول المورد تخفیض التكالیف عن طریق إزالة جزء 

من التصبغ من المسحوق، مما قد یؤدي إلى إنشاء صبغة بیضاء غیر طبیعیة.

إذا كنت تواجھ مشكلة جدیدة مع المنتج الذي طلبتھ، أو طلبت تغییرات علیھ، 
ینُصح بالتحدث مع مورد المسحوق للتأكد من أي تغییرات قد تم إجراؤھا. في 
بعض الأحیان، یكون الأمر مرتبطًا بنوع المنتج الذي تستخدمھ، ولیس بكیفیة 

استخدامھ، لذا یمكن أن یقدم المورد نصائح قیمة لتحسین النتائج.
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قشر البرتقال
قشر البرتقال ھو مصدر إزعاج لأي ورشة عمل، ونظرًا لأنكم تعرفون تمامًا كیف 

یبدو، سنتناول مباشرة الأسباب التي تؤدي إلیھ.

عندما یتم بناء الطبقة بسمك كبیر، فإن النتیجة تكون قشر البرتقال. وعندما تكون 
الأرضیة غیر مستویة، فسوف تلاحظ قشر البرتقال. وإذا كان مسدس الرش قریباً 
جدًا من السطح مما یتسبب في رفض الكیلوفولت، فسوف تحصل، بالطبع، على 
قشر البرتقال. وإضافة طبقة أخرى فوق طبقة البرتقال الخفیفة ستجعل الأمور 

تزداد سوءًا.

إذا كنت ترغب في تجنب ھذه المشكلة، فقط اتبع ھذه الخطوات: حافظ على سمك 
الطبقة متساویاً وفقاً للمواصفات التقنیة، وتأكد من مسافة مسدس الرش عن 
سطح القطعة، وتحقق من جودة التأرض، وضبط قیم الكیلوفولت والأمبیرات بدقة. 
كما یجب مراقبة إعدادات مسدس الرش بعنایة، فقد تكون متفاجئاً بكمیة الأشیاء 
التي یمكن أن تؤثر على عملیة التطبیق. ولا داعي للقلق، فنحن ھنا للمساعدة!
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التسییل
تكون  ما  وعادة  بالمسحوق،  الطلاء  عملیات  في  جدًا  شائعة  مشكلة  لیست  التسییل 
مرتبطة بعملیات الدھانات السائلة. ومع ذلك، قد تحدث أحیاناً مع الطلاء بالمسحوق، 
خاصة إذا كان سمك الطبقة مفرطًا أو إذا كان منتج الطلاء یحتوي على كمیة زائدة من 
التدفق. تحدث التسییلات في الفرن عندما یتم تعریض الطبقة المطبوعة لدرجة حرارة 
غیر مناسبة، مما یسبب حركة الطبقة بشكل غیر مرغوب فیھ. ببساطة، یتسبب المنتج 

نفسھ في التسییل.

كما یمكن أن یحدث التسییل إذا كان الجزء المطلي ساخناً جدًا أثناء تطبیق المسحوق. 
لتجنب ھذه المشكلة، یجب مراقبة درجة حرارة القطعة والفرن بعنایة. التسییلات تسبب 
مظاھر سیئة وتكون صعبة الإصلاح، لذا من الأفضل الاتصال بموردك أو الرجوع إلى 

ورقة بیانات المنتج إذا كنت تواجھ ھذه المشكلة أو غیرھا.
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الثقوب الدبوسیة
الثقوب الدبوسیة تظھر على الطلاء على شكل انبعاثات صغیرة ومتناھیة الصغر، 
للانحدارات  نتیجة  الثقوب  ھذه  تتشكل  مجھریاً.  مظھرًا  یعطیھا  مما  النقاط،  تشبھ 
بحجم  تكون  وقد  الدبوسیة،  الثقوب  حجم  وتختلف  الطلاء.  سطح  على  الصغیرة 

صغیر كنقاط أو تتطور لتصبح حفرًا كبیرة، حسب درجة الخلل.

بعضھا  مع  متوافقة  غیر  منتجات  استخدام  عند  الدبوسیة  الثقوب  تحدث  ما  غالباً 
البعض، حیث تعمل ھذه المنتجات كملوثات لبعضھا البعض. لتجنب ظھور الثقوب 
الدبوسیة، یجب الحفاظ على نظافة المعدات، مثل الأنابیب والخزانات والمسدسات. 
كما یفُضل استخدام معدات مخصصة لكل نوع من الألوان والمنتجات. وفي بعض 
الثقوب  للتخلص من  الملوثات  الفرن وتجفیف  الحالات، یمكن زیادة درجة حرارة 

الدبوسیة التي تظھر في الطلاء.
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اللمعان
عدم اتساق اللمعان ھو مشكلة ظاھرة ومزعجة للغایة، حیث یعتبر اللمعان النھائي 
للطلاء لمسة أخیرة تضفي لمعاناً جمیلاً على الأسطح المطلیة بالأصباغ والمعادن. 
یعود السبب الرئیسي لفشل طلاء اللمعان غالباً إلى التجفیف الزائد، مما یؤدي إلى 
تقشر الطلاء في بعض الأماكن أو حتى اكتساب لون أصفر. في بعض الحالات، مثل 
رفض  حدوث  إلى  معاً  متوافقة  غیر  منتجات  استخدام  یؤدي  قد  الدبوسیة،  الثقوب 

للتألق.

بالإضافة إلى ذلك، یمكن أن یتسبب استخدام منتجین مختلفین على نفس الآلة دون 
تنظیفھا بشكل صحیح بین التطبیقات في حدوث ھذه المشكلة.

للحفاظ على لمعان الطلاء، یجب الحرص على تنظیف المعدات بشكل جید واستخدام 
منتجات مصممة للتوافق مع بعضھا البعض.
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سمك طبقھ الطلاء 
مشكلات مظھر سمك الطبقة في طلاء البودرة عادة ما تكون ناتجة عن خطأ في 
عملیة التطبیق. یتمیز ھذا المشكلة ببساطة بتوزیع غیر متساوٍ للبودرة، ویمكن 
أن یحدث ذلك نتیجة للتقیح أو التبییض في عملیة الرش. لتجنب ھذه المشكلة، 
یجب الحفاظ على صیانة دوریة للمعدات وضمان عدم تشابك أو تجعد الخراطیم، 

كما یجب التأكد من توفر تأریض جید.
علاوة على ذلك، یجب الحرص على نظافة الأرفف وضمان توصیل الخطافات 
ببعضھا بشكل جید. وأثناء عملیة التطبیق، ینبغي التأكد من أن البودرة تتمیز 
على  حصولك  لضمان  ومتناسقة  متساویة  طبقة  یرش  المسدس  وأن  بسلاسة 

نتائج مرضیة..

لختام ھذا الدلیل
في ختام ھذا الدلیل، نجد أن الحفاظ على نجاح مشروعك یتطلب فھم الأمور التي قد 
تحدث، والأسباب التي تؤدي إلیھا، والخطوات التي یمكن اتخاذھا لمنعھا. بالالتزام 
بالصیانة المنتظمة للمعدات والتنظیف، والتقید بإرشادات ورقة بیانات السلامة، 

واستخدام المنتجات المصممة للعمل معاً، یمكن تجنب معظم المشاكل المحتملة.
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مشاكل تطبیق طلاء البودرة وطرق حلھا
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مشاكل تطبیق طلاء البودرة وطرق حلھا
جید،   grounding وجود  عدم  مثل  مشاكل  یواجھ  قد  البودرة  طلاء  تطبیق 
الصیانة  عدم  أو  المناسب،  غیر  الطبقة  للبندقیة، سمك  غیر صحیحة  إعدادات 
الجیدة للمعدات. لحل ھذه المشاكل، ینبغي ضبط إعدادات البندقیة بشكل صحیح، 
وضبط سمك الطبقة، وصیانة المعدات بانتظام مع اتباع النصائح، یمكن تجنب 
معظم المشاكل التي قد تواجھ عملیة تطبیق طلاء البودرة وتحقیق نتائج مرضیة.. 

و نبدأ بـ

ضعف التیار الكھربائي ونقص بناء الطبقة وعدم اللفافة الكافیة.
تواجھ العدید من المشاكل في عملیة طلاء البودرة، مثل ضعف التیار الكھربائي، 
تتسبب  أن  یمكن  المشاكل  تلك  اللفافة.  كفایة  وعدم  الطبقة،  بناء  في  ونقص 
أو  حبیبي  تأثیر  شكل  في  عادةً  تظھر  وھي  ورفضھ،  النھائي  الطلاء  بتشوه 
قشور برتقالیة متشددة بسبب قلة سمك الطلاء. عملیة grounding السیئة 
تعد السبب الرئیسي وراء ھذه المشاكل، حیث یتم تحدید معیار EFTA لعملیة 
grounding  الجیدة التي یجب أن تتبع، وإذا لم یتم ذلك، فإن الطلاء بالبودرة 

لن یكون مقبولاً بغض النظر عن باقي إعدادات العملیة.

grounding جید یعتبر أمراً أساسیاً، ولكن لیس ھو العامل الوحید في ھذا 
یؤدي  أن  یمكن  أیضاً.  السبب  الرش ھي  بندقیة  إعدادات  تكون  قد  إذ  السیاق، 
تأثیر سلبي  إلى  الكیلو فولت غیر الصحیحة  الزائد أو مستویات  البودرة  تدفق 
المشاكل  لتجنب  الجوانب  ھذه  جمیع  مراعاة  ینبغي  لذا،  التطبیق.  جودة  على 

المحتملة في عملیة طلاء البودرة.
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الحل
 للتغلب على المشاكل المذكورة، یجب البدء أولاً بضمان وجود تأرض جید للمعدات.
 یتطلب ذلك وجود اتصال جید بین الجزء المراد طلاؤه ونقطة التأریض، سواء
 كانت رفوف أو أقفال وما إلى ذلك، مع التأكد من نظافة ھذه الأجزاء لتسھیل تدفق
.الشحنة بسلاسة. ینُصح بإجراء صیانة دوریة لنظام التأرض لضمان الأداء الأمثل

 ثم، یجب التحقق من إعدادات بندقیة الرش، مع التأكد من عدم وجود تدفق زائد
مسافة یساعد ضبط  قد  للتطبیق.  مناسبة  فولت  الكیلو  مستویات  وأن   للبودرة 

.البندقیة إلى الجزء أیضًا على تحسین نقل الشحنة

 فیما یتعلق بسمك الطلاء، یجب ضبط تقنیة تطبیق البودرة لضمان سمك تغطیة
مع التطبیق،  وغرف  التخزین  ظروف  على  بالحفاظ  ینصح  وكافٍ.   متجانس 
 الحرص على الرطوبة بین ٥۰ +/- ۱۰ ودرجة الحرارة بین ۷۰ +/- ۱۰ درجة

.مئویة

 قد تسبب البودرة المسترجعة مشاكل إذا كانت جسیماتھا صغیرة جدًا، مما یجعل
 من الصعب على الشحنة تحمیلھا بسھولة. یمكن تجنب المشاكل المحتملة عن

.طریق الحفاظ على نسبة ملائمة من المسحوق النقي مقابل المسترجع
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سوء اختراق مسحوق البودرة في مناطق القفص الفرادي.
یعاني البعض من مشكلة سوء اختراق مسحوق البودرة في مناطق القفص الفردي، مما 
یتطلب وجود نظام تنظیف فعال للحفاظ على أداء العملیة. یتراكم البودرة على الرفوف 

والأقطاب والخطافات، ویجب تنظیفھا بانتظام لتجنب مشاكل الطلاء في المستقبل.
البودرة  وتدفق  الفولت  مستویات  فحص  یجب  الرش،  بندقیة  بإعدادات  یتعلق  فیما 
بانتظام، خاصة مع النظر في متطلبات كل نوعیة من البودرة. إذا كانت ھذه المشكلة 
البیانات  أخرى من ورقة  مرة  التحقق  ینبغي  الإعدادات،  تعدیل  بالرغم من  مستمرة 

التقنیة أو استشارة موردك للحصول على الإعدادات الصحیحة.
قد یكون ھناك عطل فعلي في البندقیة نفسھا، ویمكن فحص ذلك باستخدام جھاز قیاس 
الفولت. یجب أیضًا التأكد من عدم وجود تسرب للبودرة إلى مناطق غیر مرغوب فیھا، 

مثل ضوابط المعدات، لتجنب حدوث مشاكل إضافیة.

عندما یكون تدفق البودرة مرتفعاً بشكل غیر ملائم، قد یؤدي ذلك إلى عدم الحصول على الشحنة 
الصحیحة، مما ینتج عنھ إھدار كبیر للمنتج. كما أن الرطوبة في الغرفة یمكن أن تكون عاملاً 
مضاعفاً، حیث یمكن أن تتداخل الرطوبة الزائدة أو الناقصة مع عملیة الرش، مما یؤثر سلباً على 
جودة التطبیق.من المھم جدًا الحفاظ على درجة حرارة ونسبة رطوبة ثابتة في الغرفة، حیث تلعب 
كلتاھما دورًا في الحفاظ على جودة التطبیق. یمكن أن تكون ھذه المشكلة صعبة التعامل معھا، لذا 

یجب اتخاذ التدابیر اللازمة للتحكم في البیئة وضمان أن تكون مثلى لعملیة الطلاء بالبودرة.
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عندما تكون الأجزاء لدیھا زوایا داخلیة أو ھندسة غیر منتظمة، قد تحدث مشكلة في 
تطبیق البودرة بسھولة نتیجة انتشار الكھرباء الساكنة عبر المعدن. یعُرف ھذا الظاھرة 
باسم "القفص الكھروستاتي"، حیث تمیل البودرة إلى الابتعاد عن الزوایا والانغماسات 
نحو الأماكن المستویة أو الحواف. ھذا یؤدي إلى وجود مناطق على السطح تترك دون 
تغطیة بودرة، وعادةً ما تكون ھذه المناطق الزوایا أو الانغماسات. ومع مرور الوقت، 

تترك ھذه المناطق عرضة للتآكل بمجرد حدوث التعرض للعوامل الخارجیة.

وكیفیة حل المشكلة؟ 
یمكن التغلب على تأثیر القفص الكھروستاتي ببعض الطرق البسیطة. بدایةً، زیادة تدفق البودرة 
من البندقیة یمكن أن یسھل وصول البودرة إلى الزوایا الداخلیة بشكل أفضل. ثم، ینُصح بمراقبة 
مسافة البندقیة عن الجزء المراد طلاؤه، خاصة في الأنظمة التلقائیة، لضمان توزیع البودرة 
بشكل متساوٍ. وعلى الرغم من أن ھذه الطرق لیست حلاً نھائیاً، إلا أن تسخین الطبقة الأساسیة 

قبل الرش یمكن أن یعزز توزیع المسحوق بشكل أفضل في الزوایا الصعبة.

المشكلة
شائعة  مشكلة  ھو  الكھروستاتي  القفص  تأثیر 
مع  یعملون  الذین  الأشخاص  معظم  تواجھ 
صعباً  التأثیر  ھذا  یعُتبر  البودرة.  طلاء  عملیة 
ومحبطًا للتعامل معھ، ویمكن أن یكون لھ العدید 
الأرضیة  إلى  بالإضافة  المحتملة.  الأسباب  من 
مناقشتھا  تمت  التي  الرش  بندقیة  وإعدادات 
سابقاً، یمكن أن یكون عدم كفایة تدفق البودرة، 
ومسافة البندقیة عن الجزء، ونمط الرش السيء، 
واستخدام بودرة دقیقة جدًا جمیعھا عوامل تسھم 

في حدوث ھذه المشكلة.
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التأیید الخلفي ورفض كیلوفولت التحلیلیة
على  القدرة  لدیھ  جزء  كل  أن  یعني  التحلیلیة  كیلوفولت  ورفض  الخلفي  التأیید 
استیعاب كمیة محددة من الشحنة، وعندما تتجاوز ھذه الحدود، فإن الجزء یبدأ في 
رفض الشحنة. ھذا یؤدي إلى سلوك غیر متسق للطلاء، مثل الوقوف أو التغیر في 
المظھر في تلك المنطقة المتأثرة. وعندما یتم شفاؤھا، یمكن أن تظھر عیوب في 
تلك المنطقة من الجزء. ومن الممكن أن تتسبب ھذه المشكلة في إعادة التأیین، 
مما یعطي المظھر البني للطلاء، ولكن یمكن أن تتفاقم المشكلة لتشمل ظواھر غیر 
مرغوب فیھا مثل قشرة البرتقال والتألق. ھذه المشكلات لا تعكس جودة التطبیق 

وتعتبر نتائج غیر مرضیة.

المشكلة
الأرضیة السیئة واستخدام مسحوق ناعم جدًا یمكن أن یسھما في ھذه المشكلة في عملیة التطبیق، 
وذلك لنفس الأسباب التي تم ذكرھا سابقاً، على الرغم من أنھما لیست الأسباب الرئیسیة. بشكل 
عام، یتسبب تكوین ھذا العیب عادةً من خلال إجبار الجزء على تحمل شحنة أكبر مما یستطیع 

التعامل معھ، أو من خلال استمرار تطبیق المسحوق بعد تجاوز ھذا الحد.
مشكلة القفص الكھروستاتي یمكن أن تكون أحد العوامل التي تلعب دورًا ھنا أیضًا. نظرًا لكیفیة 
عمل الكھرباء الساكنة وتأثیرھا على جذب المسحوق، فإنھ من الممكن أن یتم تطبیق كمیة زائدة 
بنفس  الكھروستاتي  القفص  بتأثیر  تتأثر  التي لا  المناطق  الخطأ في  المسحوق عن طریق  من 

الطریقة.
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التأین وظھور  تعاني من إعادة  المسحوق قد  المحملة بكمیة كبیرة من  المناطق 
عیوب مثل قشرة البرتقال. یحدث إعادة التأین عادةً عندما لا یتم مراقبة مسافة 
الكیلوفولتات  مستویات  تكون  وعندما  صحیح،  بشكل  الجزء  إلى  الرش  بندقیة 
قد  كامل،  بشكل  التأیین  إعادة  تتطور  لم  إذا  حتى  متوافقة.  غیر  والمیكروأمبیر 

تؤدي الكمیات الزائدة من المسحوق إلى فقدان بعض النعومة في التشطیب.

الحل
مستویات خفض  یمُكن  الأرضیة.  جودة  من  التحقق  یفُضل  سابقاً،  ذكرنا   كما 
 المیكروأمبیر والكیلوفولتات، بالإضافة إلى تقلیل تدفق المسحوق، للتغلب على
 ھذه المشكلة في التطبیق. سیساھم ذلك في خفض التحمیل والجھد المفروض

.على القاعدة

 المسافة المثالیة بین المسدس والجزء تتراوح عادة بین ثمانیة إلى عشرة بوصات
 في النظم التلقائیة. وبالنسبة للرش الیدوي، تخُتلف المسافات قلیلاً، ولكن لا یفُضل
 وضع الفوھة مباشرة على القطعة، فقد ینتج عن ذلك تشتت المسحوق. یمُكنك
 التجربة في الرش الیدوي، لكن الحفاظ على المسافة بین ٦ إلى ۱۰ بوصات یعتبر

.مھمًا للحصول على نتائج جیدة
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 تقطیع البندقیة، وتغذیة غیر متسقة للمسحوق
 تجربة تقطیع البندقیة وتغذیة غیر متسقة للمسحوق قد تكون محبطة للغایة، وقد تثیر
 مشاعر الغضب عندما تنفجر البندقیة بكمیة كبیرة من المسحوق في منتصف التطبیق،
 مما یؤدي إلى خلطة غیر متوازنة وتشوه التغلیف الجید. الانقطاع المفاجئ في تدفق
 المسحوق مع تقطیع البندقیة یزید من ھذا الإحباط. ھذه المجموعة من المشاكل بالتأكید

.تعتبر مزعجة، حیث تؤدي إلى تشطیب غیر متساوي وغیر مرضٍ

المشكلة
المشكلة تكمن في وجود كمیة زائدة من السائلة في حوض السائلة، مما یؤدي إلى 
ظھور العدید من الفقاعات الھوائیة. ھذا یجعل التدفق الخارج من البندقیة غیر متسق، 
حیث یحتوي على كمیة زائدة من الھواء. بالإضافة إلى ذلك، یمكن أن یسبب تكوین 
بناء على طرف البندقیة أو القطب تقطیع البندقیة وتقیؤ المسحوق عندما یتكون البناء 
وینكسر فجأة. كما قد تسھم المضخات المستھلكة أو أنابیب الفنتوري المتآكلة في ھذه 
المشكلة، بالإضافة إلى الانحناءات في الخرطوم. إذا كان الخرطوم طویلاً جدًا، فقد یؤثر 
ذلك أیضًا على التدفق، حیث یحتاج الخرطوم الطویل إلى المزید من الھواء والقوة 

والمسحوق للحصول على تدفق متسق.

info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
www.coatechcoatings.com۹۲



الحل
یتم عادةً احتساب طول الخراطیم من قبل الشركة المصنعة للمعدات، وذلك لضمان 
توافقھا مع إعدادات الغرف التلقائیة المختلفة. یفُضل التحقق من الشركة المصنعة 
بخصوص الطول المثالي للخرطوم لنظامك، وذلك لتجنب التحدیات المحتملة مثل 
التقطعات في التغذیة وعدم انتظام المسحوق. من الضروري أیضًا الحرص على 

تنظیف المعدات بانتظام لضمان عملیة تطبیق البودرة بسلاسة.

یتصرف المسحوق المعاد تدویره بشكل مختلف عن المسحوق الخام، حیث یمیل 
إلى عدم التحرك بنفس السلاسة وعدم تحمل الشحنة بنفس القدر. ھذا یعني أنھ 
من المرجح حدوث مشاكل في التطبیق عند استخدام المسحوق المعاد تدویره. 
یجب تقییم ما إذا كانت فوائد إعادة تدویر المسحوق تفوق المخاطر، وھذا یتوقف 

على احتیاجات ورشة العمل ومتطلبات العملاء.

الرطوبة قد تؤثر أیضًا على جودة الھواء الذي تستخدمھ في عملیة الطلاء. حیث 
یمكن أن یؤدي وجود الماء في الھواء إلى تشكیل تكتلات في المسحوق، مما یسبب 
تقطیع البندقیة وتقیؤ المسحوق عندما تتحرر ھذه التكتلات. بشكل أساسي، كلما زادت 

نسبة الرطوبة في الھواء، زاد وزن المسحوق بسبب امتصاص جزیئات الماء.
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نمط الرش السیئ

المشكلة
 تكمن في عدم الحفاظ على المعدات بالقدر الكافي، مما یؤدي إلى تكون أنماط رش 
غیر متساویة. قد ینشأ ھذا التحدي عندما تصبح المعدات قدیمة أو لا تتم صیانتھا 
بشكل منتظم. یمكن أن یظھر التراكم الزائد للمسحوق على المعدات كمشكلة، كما 

قد یشیر التدفق غیر المتسق إلى وجود مضخة متآكلة أو تالفة.

الحل
 یتمثل في تحدید مكان المشكلة واتخاذ الإجراءات اللازمة للتصحیح. یمكن استبدال 
الطلاء  نظام  من  جزءًا  كانت  إذا  بعنایة  تنظیفھا  أو  التالفة،  أو  المتآكلة  الأجزاء 
أنماط رش  بانتظام لتجنب ظھور  الوقائیة  أیضًا إجراء الصیانة  المھم  الآلي. من 
غیر مرغوب فیھا. قد تكون ھناك إعدادات ھوائیة خاصة بنمط الرش في بعض 
المعدات، لذا یمكن الرجوع إلى الدلیل أو التواصل مع الشركة المصنعة للحصول 

على المساعدة اللازمة في حالة وجود مشاكل.
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التغطیة أو السمك السیئ للمسحوق

المشكلة ھنا تتعلق بسمك الفیلم والتغطیة، حیث یمكن أن یؤثرا بشكل كبیر على 
جودة الطلاء النھائیة. إذا كان الفیلم سمیكًا للغایة، فقد تظھر مشاكل مثل قشرة 
القاعدة  العیوب في  للغایة، قد تظھر  إذا كان رقیقاً  بینما  البرتقال أو الانغماس، 

بسھولة.

یعتمد  كبیرة.  القطعة مشكلة  یكون عرض  أن  یمكن  الأوتوماتیكیة،  الخطوط  في 
سمك الطلاء بشكل كبیر على كیفیة توجیھ القطعة أثناء عملیة الرش، فإذا كان 
مختلف،  بعُد  على  الخلفي  والجزء  البندقیة،  من  معین  بعُد  على  الأمامي  الجزء 

فسیكون ھناك اختلاف في سمك الطلاء بین الطرفین.

أما بالنسبة للرطوبة، فقد تسبب فقداناً في سمك الطلاء. فعندما یسافر الماء في 
الھواء من خلال الخرطوم، یتكون شحنة كھربائیة ساكنة، مما یقلل من قوة التماسك 

بین البودرة والسطح، ویؤدي إلى انخفاض سمك الطلاء بشكل كبیر.

الحل
التراكم على  في  البودرة  تبدأ  أن  بمجرد  الرفوف.  تنظیف  بسیط وواضح:  الحل 
الرفوف، أو إذا كانت ھناك طبقة من البودرة بالفعل على الرف، فإن القطعة التي 
ترُش علیھا ستعزل عن الأرض. ھذا یمكن أن یؤدي إلى اختلافات في الطلاء حتى 
في الوظائف المتتالیة. الرفوف النظیفة تضمن توزیعاً متساویاً للشحنة على كل 
قطعة. لذا، تأكد من أن الرفوف متباعدة بشكل جید ونظیفة جیدًا لتجنب مشاكل 

التصمیم السیئة للرف.
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الآن بالنسبة لعرض القطعة... ھذه مشكلة صعبة الحل إذا كنت لا تقوم بالرش یدویاً 
- ما لم تقرر التبدیل إلى الرش الیدوي. ومع ذلك، بالنسبة للخطوط الأوتوماتیكیة، 
یمكن أن یساعد تعدیل سرعة السیر الناقل أو موقع بنادق الرش في التخفیف من 
عدم تجانس سمك الطلاء الناتج عن توجیھ أجزاء مختلفة. قد یتطلب الأمر بعض 

التجارب والخطأ للعثور على الإعداد الأمثل لقطعك الخاصة.
تحویل إلى ھذه الطریقة للقطع ذات الأشكال الغریبة - لذا فإن أفضل خیار لك ھو 
ضبط إعدادات البندقیة حسب الحاجة، والتحقق من تدفق البودرة، ومسافة البندقیة 

عن الجزء، وحدود معدات الكھرباء الساكنة الخاصة بك.
لقد تحدثنا عن أھمیة الصیانة الوقائیة أعلاه بالفعل، وأیضًا أھمیة التحكم في الرطوبة، 

لذا سننتقل إلى قضیتنا الأخیرة قبل الأخیرة في مشاكل التطبیق...
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تسییل البودره
تحدثنا عن انحناء البودرة بالتفصیل في أحد الأدلة السابقة عندما تحدثنا عن مشاكل 
المظھر، ولكن الملخص ھو أن الكثیر جدًا من البودرة قد تم وضعھ على السطح، مما 
یخلق طبقة سمیكة لدرجة أنھ خلال عملیة العلاج ینخفض بشكل طبیعي بسبب وزنھ 

الخاص. ھذا ھو الأكثر شیوعا في الطلاء القائم على الیوریثین.
المشكلة

تسیل البودرة ھي مشكلة تحدث عندما یتم وضع كمیة كبیرة من البودرة على السطح، 
مما یخلق طبقة سمیكة جدًا. ھذا یؤدي إلى انحناء البودرة أثناء عملیة العلاج، حیث 
تنخفض بسبب وزنھا الزائد، وھذا الأمر یحدث بشكل خاص في الطلاء القائم على 

الیوریثین.

الحل
لتجنب ھذه المشكلة، یجب الحفاظ على سمك الطبقة وفقاً لتوجیھات موردك أو ورقة 
بیانات السلامة التقنیة. كما ینبغي تقلیل كمیة البودرة التي تخرج من بندقیتك، وعدم 
تسخین القاعدة أكثر من اللازم قبل تغطیة السطح. من خلال اتباع ھذه الإرشادات، 

یمكن تجنب مشكلة تسیل البودرة بشكل فعال.
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الرغوه
أخر مشكلة في التطبیق ھي الرغوة على سطح القطعة. عادةً ما رأى خبراؤنا أن 
ھذا یحدث بشكل أكبر مع البودرة القائمة على الیوریثین. فما یحدث ھو، إذا كنت 
قد سمحت لسمك الطبقة بالارتفاع للغایة، فإن Ecap یحتجز على سطح القطعة، 
یمكن   ،TGIC غیر  البولیستر  أو  البریمید  في  حتى  رغوة.  وكأنھ  ویبدو  ویتكون 
أن یحدث بخار الماء تأثیرًا مماثلاً. ربما لیس بالضرورة مثل الرغوة ولكنھ یخلق 

بالتأكید تأثیرًا غیر مرغوب فیھ. على أي حال، إنھ لیس تشطیباً جذاباً.

المشكلة
تتمثل المشكلة في ظھور الرغوة على سطح القطعة أثناء عملیة التطبیق، وخاصة 
عند استخدام البودرة القائمة على الیوریثین. یحدث ھذا عندما یرتفع سمك الطبقة 
بشكل زائد، مما یتسبب في حبس الھواء في الطبقة وتشكیل الرغوة، مما یؤثر على 

جودة التشطیب.

الحل
لتجنب ھذه المشكلة، یجب مراقبة سمك الطبقة وضبط سرعة الخط أو درجة حرارة 
قبل عملیة  السطح بشكل جید  تنظیف  التأكد من  أیضًا  یمكن  مناسب.  الفرن بشكل 
التطبیق للحد من احتمال حدوث الرغوة. باختصار، یمكن حل ھذه المشكلة بسھولة 
من خلال مراقبة العوامل التي تؤثر على سمك الطبقة واتخاذ التدابیر اللازمة لضمان 

تحقیق تشطیب جید.

۹۸



info@coatechcoatings.com: للاستفسارSupport@coatechcoatings.com : للدعم الفنى
www.coatechcoatings.com

الخلاصھ ...
في النھایة، مشاكل التطبیق لیست ما ھو غیر قابل للتجنب. بغض النظر عن مدى 
خبرتك، من المرجح أن تواجھھا في رحلتك المھنیة. على الرغم من أنھا مزعجة، 
إلا أنھا قابلة للتجنب. یجب أن تكون الأرضیة الجیدة عنصرًا أساسیاً لضمان تحقیق 
تصاق متسق للمسحوق على السطح. ولا یمكن التأكید بما فیھ الكفایة على أھمیة 

الصیانة الوقائیة لمعداتك. یجب أن تبقى نظیفة وتحافظ علیھا بشكل جید!

من التعامل مع تأثیرات قفص فاراداي إلى مواجھة التعبئة وتصحیح أنماط الرش 
السیئة، قد غطینا كل جانب. اجعل ورشتك مجھزة بھذه المعرفة، وستكون مستعدًا 

بشكل أفضل لإنتاج طلاءات ممتازة!
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مشاكل طبقة التمییع 
مسحوق الطلاء
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خروج البودرة من حول الوعاء ومنھ
البودرة من حول الوعاء أو منھ، تعد ھذه مشكلة واضحة للرؤیة،  حینما یتسرب 
وتصبح واضحة عند ملاحظتھا. عادةً ما تحدث ھذه المشكلة عندما یكون مستوى 
البودرة في الوعاء مرتفعاً جدًا أو عندما تكون البودرة جیدة للغایة، بالإضافة إلى 

وجود مشاكل في نظام التھویة.

لحل ھذه المشكلة، یجب أولاً تحدید مستوى البودرة والتأكد من عدم ملئ الوعاء 
أكثر من ۳/۲ من سعتھ، حیث یمكن وضع علامة للتحدید على الوعاء لضمان ذلك. 
بالنسبة لجودة البودرة، یجب فحص ما إذا كانت جودة البودرة جیدة جدًا بسبب نسبة 
البودرة النقیة إلى المعادة، وإذا كانت مشكلة الجسیمات الصغیرة ھي السبب، فیمكن 
زیادة نسبة البودرة النقیة. أما بالنسبة لمشكلة التسییل، فیمكن استخدام ھواء نظیف 

وجاف وتسییل البودرة قبل الرش لتقلیل الرطوبة في البودرة.

باختصار، حافظ على مستوى البودرة في الوعاء، وتأكد من جودة البودرة، واستخدم 
ھواء نظیف وجاف لتجنب مشكلة تسرب البودرة.
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لا یتسرب الھواء عبر سطح البودرة.
لا یمكنك إغفال الھواء عند التعامل مع البودرة. إذا لم یتسرب الھواء عبر سطح 
البودرة، فھذا یمكن أن یؤدي إلى مشاكل خطیرة في التطبیق. یجب التأكد من أن 

البودرة تتلقى الھواء بشكل جید لضمان تطبیق متساوٍ ونتائج جیدة.

الأسباب التي یمكن أن تؤدي إلى عدم تغلغل الھواء في البودرة تشمل ضغط الھواء 
المنخفض، أو وجود غشاء مسدود، أو تكدس البودرة بشكل زائد.

لحل ھذه المشكلة، یجب التحقق من خطوط الھواء وضبط ضغط الھواء للتأكد من 
وصول كمیة كافیة من الھواء إلى البودرة. كما یجب فحص وتغییر الأغشیة المسدودة 
أو التالفة للسماح بتدفق الھواء بشكل صحیح. بالنسبة للبودرة المكدسة، یمكن تفتیتھا 
مجددًا باستخدام جھاز خشبي نظیف، ویجب ضبط نسبة البودرة المعاد تدویرھا بعنایة 

لتجنب مشاكل الأداء.

لا تنسى أیضًا أھمیة الحفاظ على نظافة الأغشیة التسییلیة وعدم تلفھا، حیث یمكن 
أن یؤثر التلف على تدفق الھواء وتوزیع البودرة بشكل غیر متساوٍ.
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التدقیق الشدید
مع  خاصةً  البودرة،  استخدام  عند  خطیرة  مشكلة  یكون  أن  یمكن  الشدید  التدقیق 
الأوزان  بسبب  الجسیمات  تفصل  عندما  الشدید  التدقیق  یحدث  المعدنیة.  الأصباغ 
أن  یمكن  ھذا  التدویر.  أثناء  مختلفة  طبقات  في  فصلھا  إلى  یؤدي  مما  المختلفة، 
في حالة الأصباغ  اللمعان، خاصةً  تأثیر  اتساق  الطلاء وعدم  تغیر لون  إلى  یؤدي 

المعدنیة.

لحل ھذه المشكلة، یمكن استخدام أصباغ مرتبطة بدلاً من الأصباغ غیر المرتبطة، 
أو یمكن تقلیل ضغط التدویر. كما یمكن إعادة خلط جسیمات البودرة یدویاً، وإضافة 
المزید من البودرة الجدیدة للحفاظ على توحید اللون. ینُصح بالاحتفاظ بنسبة تصل 

إلى ۸۰٪ من البودرة الجدیدة إلى ۲۰٪ من البودرة المعاد تدویرھا.

بالإضافة إلى ذلك، یجب مراقبة رطوبة الغرفة بعنایة، حیث یمكن أن تؤثر الرطوبة 
العالیة على تجمع البودرة وتسبب التدقیق الشدید. یجب أیضًا تجنب الحرارة والرطوبة 

الزائدة داخل غرفة التطبیق لتجنب تجمع الجسیمات داخل الوعاء.

باختصار، یتعین علیك الحفاظ على البیئة المثالیة داخل غرفة التطبیق ومراقبة البودرة 
بعنایة لتجنب مشاكل التدقیق الشدید وضمان حصولك على نتائج متسقة وجودة عالیة 

في عملیات الدھان.
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في أسوأ الحالات، قد تبدأ البودرة في التراكم داخل المضخة، أو الخرطوم، أو داخل 
البندقیة، وتتزاید ھذه التراكمات حتى تسد الخرطوم تمامًا أو تتحرر في تیار الھواء 

أثناء الرش.

تتوقع  الوقائیة خیارك الأفضل.  الصیانة  المشاكل، یجب أن تكون  للتجنب من ھذه 
الشركات المصنعة للمعدات فترة حیاة محددة للأغشیة، وتوصي بفحصھا مرة واحدة 
على الأقل في السنة. یتمثل جزءاً أساسیاً من الصیانة في الاحتفاظ بالأغشیة نظیفة، 
وخاصة من الزیت والماء، وفقاً لمواصفات الشركة المصنعة، حیث یمكن أن یوفر 

ذلك العنایة بالمعدات بعض الآلام.

أما بالنسبة لعملیات التدویر بشكل عام، فإننا في Coatech Coatings نوصي 
أساسیین  الوقائیة  والصیانة  المنتظم  الفحص  یعُتبر  یومیاً.  معداتك  بفحص  بصدق 
لضمان عملیة رش فعالة وخالیة من المشاكل. بالاھتمام الدائم والصیانة الوقائیة، 

یمكنك تجنب العدید من المشاكل التي قد تواجھك خلال عملیات الدھان.
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أسرّة التحلیل السائل 
 یسُتخدم معظم خطوط الطلاء، سواءً كانت كبیرة أو صغیرة، بنادق البودرة الیدویة 
 أو الآلیة لتطبیق البودرة. ومع ذلك، تعُد أسرّة التحلیل السائل طریقة قدیمة لتطبیق
 طلاء البودرة، وعلى الرغم من أنھا قد لا تكون شائعة كما كانت علیھ في الماضي،
 إلا أنھا ما زالت تسُتخدم حتى الیوم. تعُرف أسرّة التحلیل السائل بشكل أساسي من

.مظھرھا، حیث تعتمد على الفصل السائل لتسھیل عملیة التطبیق

 ببساطة، تتكون أسرّة التحلیل السائل من لوحة أو غشاء مصنوع من البلاستیك وملیئة
 بمئات الآلاف من الثقوب الصغیرة، تشبھ طاولة ھوكي الھواء، حیث یتم تفریق الھواء

.من خلالھا لخلق ستارة من الھواء تعلق فیھا البودرة

 ھناك طریقتان لاستخدام أسرّة التحلیل السائل. الأولى ھي تسخین الجزء ثم تمریره
 عبر أسرّة التحلیل السائل، مما یؤدي إلى التصاق المسحوق وانصھاره مع الجزء
 قبل وضعھ في الفرن للتصلب. أما الطریقة الثانیة فتتضمن تطبیق شحنة كھربائیة

.ثابتة خلال عملیة الطلاء

 بشكل عام، لا تحظى أسرّة التحلیل السائل بشعبیة بسبب التكلفة العالیة، حیث تتطلب
بفعالیة أو توفیر منتجات مثل الرش للبدء، ولیست  الطاقة والمسحوق   الكثیر من 
 بواسطة بندقیة یدویة أو على خط أوتوماتیكي. مع تطور المعدات الأكثر تقدمًا عبر

.السنوات، تراجعت شعبیة أسرّة التحلیل السائل لھذه الأسباب
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 ھناك العدید من الطرق التي یمكن أن تسیر الأمور فیھا بشكل خاطئ. تأتي أسرّة
أعباءھا مع  العمل،  ورش  معدات  معظم  مع  الحال  ھو  كما  تمامًا  السائل،   التحلیل 

:الخاصة. دعونا نبدأ مباشرةً فیھا، بدایةً من

حجم الجسیمات:
 إذا كان المسحوق دقیقاً جدًا، سواء بسبب إعادة الاستخدام أو جودة الشركة المصنعة،
 فقد یتسبب ذلك في تغطیة غیر منتظمة عند استخدام أسرّة التحلیل السائل. من الذكاء

.مراقبة مستویات المسحوق بعنایة وكمیة المسحوق الفعلیة على السریر

درجة حرارة القطعة وزمن الانتظار:
 إذا كانت ورشة العمل تستخدم الطریقة التي تسخن فیھا القاعدة قبل تحریكھا خلال
تعتمد الانتظار.  الحرارة وزمن  إلى درجة  الانتباه  المسحوق، فیجب   عملیة تطبیق 
 درجة الحرارة التي یتم تسخین القطعة إلیھا على عدة عوامل مثل سماكتھا وكثافتھا

.وشكلھا وزمن الانتظار الموصى بھ

 إذا كانت القطعة ساخنة جدًا، فقد تلحم الجزیئات الضعیفة معاً قبل أن تلامس القطعة،
 وقد یؤدي تسخین المسحوق الذي لم یتم تطبیقھ على المنطقة إلى تشكیل كتل تمیل
 حول أسرّة التحلیل السائل وفي النھایة قد تغرق فیھا. إذا لم یتم تصفیة ھذه الكتل
 باستخدام فلتر، یمكن أن تتسبب في تكوین "ثقوب الجرذان" مع تراكمھا على الغشاء

.وسد فتحات الھواء
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 التراكم الزائد للطلاء یمكن أن یكون مشكلة حقیقیة إذا تركت القطعة في السریر لفترة
 أطول من الموصى بھا. فإذا لم تتم مراقبة الوقت بدقة، فإن بناء الطلاء سیستمر في
 التكثیف، مما قد یؤدي في النھایة إلى مشاكل مظھریة مثل التجعید والترھل، بالإضافة

.إلى تغیر لون الأغطیة الشفافة

 لذا، من المھم بشكل خاص مراقبة درجة حرارة القطعة التي تدخل إلى السریر المتحلل
 وكذلك مقدار الوقت الذي تقضیھ فیھ ھناك. یجب ضبط سرعة الخط بحیث تتوافق
 مع الظروف المحیطة ومع متطلبات التطبیق. على سبیل المثال، یمكن زیادة سرعة
 الخط إذا كانت درجة حرارة القطعة مرتفعة أو إذا كان الطلاء یتكثف بسرعة أكبر من

.المعتاد

 بالتحكم في ھذه العوامل وضبطھا بعنایة، یمكن تقلیل التراكم الزائد للطلاء والحفاظ
.على جودة التطبیق والمظھر النھائي للمنتجات
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الإمداد بالھواء وثقوب الجرذان
السائل،  التحلیل  أسرّة  في  مترابطتان  مشكلتان  ھما  الجرذان  وثقوب  بالھواء  التلوث 
وتأثیرھما یكون كبیرًا على جودة عملیة التطبیق. إلیك تفاصیل أكثر حول ھذین المشكلتین:

۱. تأثیر الإمداد السيء بالھواء:
   - عندما یكون إمداد الھواء غیر نظیف، فإن الجسیمات الضارة مثل الأتربة، والزیت، 

والماء قد تتراكم على سطح الأسرة وداخل ثقوبھا.
   - ھذه الجسیمات تعتبر مصدرًا للتلوث، حیث یمكن للمسحوق الرطب أن یتمسك بھا 

ویتكتل عندما یتم تطبیقھ على القطعة، مما یؤدي إلى تشوھات في الطلاء.
   - یتسبب الإمداد السيء بالھواء أیضًا في تكون ثقوب الجرذان، حیث تسد ھذه الجسیمات 

الثقوب الدقیقة في الغشاء التحلیلي، مما یؤثر على تدفق المسحوق بشكل غیر متساوٍ.
۲. ثقوب الجرذان وتوزیع المسحوق غیر المتساوي:

   - تسبب ثقوب الجرذان في عدم تساوي توزیع المسحوق عبر السریر المتحلل، حیث 
یكون التدفق غیر متوازن.

   - في المناطق التي یكون فیھا ضغط الھواء أقل بسبب الثقوب المسدودة، یكون توزیع 
المسحوق غیر كافٍ، بینما في المناطق التي یكون فیھا ضغط الھواء أعلى، یكون التوزیع 

زائدًا.
   - ھذا التوزیع غیر المتساوي یمكن أن یؤدي إلى مشاكل في المظھر والجودة، مثل 

التجعید والترھل وتغیر لون الطلاء.
معالجة ھذه المشكلتین تتطلب اھتمامًا دقیقاً بنظافة الھواء والصیانة الدوریة لأسرة التحلیل السائل، 

بالإضافة إلى استخدام نظم التبادل المتداول لتجنب التلوث المتبادل وتحسین توزیع المسحوق.
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ھا ھو تلخیص الأمر:
أسرّة التحلیل السائل قد تكون أقل استخدامًا الیوم، لكنھا ما زالت تعتبر قطعة معدات 
موثوقة للعدید من المستخدمین. تواجھ بعض المشاكل مثل الحاجة لكمیة محددة من 
المسحوق والصیانة الیومیة، ولكن من خلال الحفاظ على نظافتھا ومراقبة مستویات 
بفعالیة وجودة  السائل  التحلیل  تحقیق  یمكن  المقدمة،  النصائح  واتباع  المسحوق، 

عالیة.
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خصائص الطلاء بعد التصلید 
 المشاكل والأسباب والحلول

۱۱۰
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خصائص الطلاء بعد التصلید - المشاكل والأسباب والحلول
التصلید، یثیر ذلك شعورًا عمیقاً بالرضا، لكن یجب  المنتج من فرن  عندما یخرج 
اختبار جودة الطلاء قبل إرسالھ للعمیل. سنتناول ھنا بعض المشاكل الشائعة والتي 
وقبل  أولاً  التصلید، وما یسببھا، وكیفیة حلھا.  بعد  الطلاء  قد تظھر في خصائص 
یعُتبر استخدام  الطلاء.  توقعاتھ ومتطلباتھ من  العمیل تحدید  كل شيء، یجب على 

لوحات العینات للاتفاق على المظھر والأداء المطلوب من الطلاء أمرًا مھمًا.
أخذ ذلك في  المستخدمة، ویجب  المنتج والقاعدة  المشاكل على نوعیة  تعتمد ھذه 
لتحدید  العمیل  مع  بالتحدث  ینُصح  المناسب.  الطلاء  اختبار  اختیار  عند  الاعتبار 
مفیدًا  یكون  أن  یمكن  للمنتج  الفنیة  البیانات  إلى  والرجوع  وتوقعاتھ،  احتیاجاتھ 

أیضًا.
مع ھذه الملاحظات، لنبدأ في استعراض بعض المشاكل الشائعة وحلولھا في خصائص 

الطلاء بعد التصلید.
بعد ذلك، دعونا نبدأ!
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مقاومة التأثیر و/أو المرونة
أكبر عامل یؤثر على مقاومة التأثیر ھو مستوى التصلید، حیث یمكن أن یؤدي الإفراط 
أو النقص في التصلید إلى تأثیر سلبي على الطلاء. على الرغم من أن أنواع الطلاء 
المختلفة مثل الیوریثان والبولیسترات قد تظھر أداءً مختلفاً في مقاومة التأثیر، إلا أن 
العوامل الرئیسیة تتمثل في الزمن ودرجة حرارة الفرن. یعُد الاستعداد الغیر صحیح 
للقاعدة أحد الأخطاء الشائعة التي قد تؤثر على مقاومة التأثیر، حیث یمكن أن یسبب 
عدم معالجة القاعدة وتنظیفھا بشكل صحیح تحدیات في اجتیاز اختبار مقاومة التأثیر.

ومن الجدیر بالذكر أن سماكة الطبقة یمكن أیضًا أن تؤثر سلباً على مقاومة التأثیر، 
حیث یزداد الضغط على الطلاء كلما زادت سماكتھ. لذا، یفُضل أن یتم الحفاظ على 

سماكة الطبقة في المتوسط بین میلز الاثنین والثلاثة.
وفقاً  الفرن  حرارة  ودرجة  التصلید  وقت  تعدیل  ینبغي  المشاكل،  ھذه  على  للتغلب 
بشكل  وتنظیفھا  القاعدة  معالجة  ضمان  إلى  بالإضافة  الفنیة،  البیانات  لتوجیھات 
صحیح. تجنب السماح بتكوین طبقة طلاء زائدة بشكل مبالغ فیھا، وتأكد من الالتزام 
بمعاییر السماكة الموصى بھا.متوسط طلاء من الاثنین إلى الثلاثة میلز (كحد أقصى) 

ھو رقم جید للبقاء علیھ.
الحل

ارجع إلى ورقة البیانات الفنیة الخاصة بك وأي إرشادات وضعھا موردیك/المصنعین 
وقم بضبط وقت الانتظار، ووقت التصلید، ودرجة حرارة الفرن وفقاً لذلك. كل دقیقة 
و الدرجة تھم! إذا كنت تتبع ھذه التوجیھات ولا تزال تواجھ مشاكل، فانظر إلى عملیة 
المعالجة وطریقة التنظیف في خطوطك. یمكن أن یفشل الطلاء الجید في العدید من 
الاختبارات، لیس فقط في مقاومة التأثیر والمرونة، بسبب التحضیر السيء. أولاً وقبل 
كل شيء، قم بفحص معداتك وتراكیزك، وربما حتى اتصل بمورد المعالجة السابقة.
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اختبار طلاء  والتراكیز من خلال  المعدات  بإعدادات  واللعب  التخمین  تجنب عملیة 
على لوحات ACP B۱۰۰۰. ھذه معالجة ومعالجة مسبقة بالفعل ویمكن أن توفر 
لك بعض الوقت من خلال أساسًا تحدید مشكلة في نظامك. إذا اجتاز الفیلم اختبار 

مقاومة التأثیر، فإنھ نظام المعالجة السابقة الذي یحتاج إلى ضبط.

۱۱۳



مشاكل ضعف الالتصاق ومقاومة التآكل غالباً ما تكون ناتجة عن نفس العوامل 
التي تؤثر على مقاومة التأثیر، وھي المعالجة السابقة وسوء التنظیف. إلا أن 

ھناك عوامل إضافیة یجب النظر فیھا.

فیما یتعلق بضعف الالتصاق
 فإن عدم توحید سمك القاعدة قد یسبب مشاكل في الفرن. فتسخین منطقة بسمك 
متغیر بشكل متفاوت یمكن أن یؤدي إلى عدم توحید الاحترار، مما یؤثر على جودة 
الالتصاق. یجب التحقق من سمك القاعدة بعنایة واستشارة مورد القاعدة في حالة 

وجود أي شكوك بھذا الشأن.

أما بالنسبة لمشكلة ضعف مقاومة التآكل، فإن سمك الطبقة المنخفض 
یمكن أن یكون سبباً محتملاً. إذا كان الطلاء معرضًا لعوامل الجو، فمن المھم 
أن یكون لدیھ سمك كافٍ لحمایة السطح. یجب أیضًا التأكد من معالجة القاعدة 
وفقاً  التصلید  عملیة  ضبط  إلى  بالإضافة  التطبیق،  قبل  جید  بشكل  وتنظیفھا 

لتوجیھات البیانات الفنیة.
الحل

 یكمن في توفیر أنظمة معالجة مختلفة للقواعد المختلفة. فمثلاً، یتطلب الصلب 
المدرفل بالبرودة والألمنیوم صیغاً وأنظمة مختلفة تمامًا. استخدام تفجیر الرصاص 
قد یكون الحل المناسب لمشكلة واحدة ولكن یكون خطأ فادحًا في حالة أخرى. 
لذلك، یجب أن تجلس مع العمیل وتفھم متطلباتھم بشأن مقاومة التآكل، ثم تحدید 
ما یمكن توفیره من قبل ورشة العمل الخاصة بك. أي ورشة عمل لا تقوم بھذه 
الخطوة بالشكل الصحیح قد تواجھ الفشل، ولیس فقط فیما یتعلق بمقاومة التآكل.
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ضعف مقاومة التآكل 
أو صلابة الرصاص یعني ببساطة أن الفیلم غیر متصلدّ، مما یؤثر على أدائھ بشكل 
كبیر. في بعض الحالات، حتى قد یفشل الطلاء في اختبارات صلابة الرصاص 
بشكل سيء جدًا، مما یؤدي إلى رفض المنتج. یسبب الإفراط في التصلید ھذه 
انتظار صحیح ودرجة حرارة فرن غیر  المشكلة غالباً نتیجة لعدم وجود زمن 

ملائمة.

الحل
 یتمثل في تشغیل جھاز لتسجیل درجات الحرارة في الفرن لمعرفة ما إذا كان 
یعمل بالشكل المطلوب، مثل تحقیق درجة حرارة محددة في وقت معین. إذا كان 
الفرن یعمل بشكل سلیم، فقد تحتاج إلى إعادة النظر في درجة حرارة الفرن ووقت 
الانتظار للقاعدة والطلاء. عمومًا، زیادة درجة الحرارة ووقت الانتظار في الفرن 
سیساعد في حل ھذه المشكلة، ولكن یجب تجنب الانتقال من التصلید الناقص 
إلى الإفراط في التصلید، حیث یمكن أن یؤدي ذلك إلى جعل الفیلم ھشًا وربما 
تلف البولیمر. من الأفضل استشارة موردك أو الاطلاع على ورقة البیانات الفنیة 

للحصول على توجیھات دقیقة.
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لمعھ الطلاء
تأثیر لمعان الطلاء یمكن أن یكون نتیجة للإفراط أو الإفراط في التصلید، وھو أمر 
یمكن قیاسھ بسھولة على الرغم من عدم شیوع اختباره. فرشة العمل ذات الخبرة 
عادة ما تكون قادرة على ملاحظة عدم التألق المناسب للطلاء على الفور. یمكن 

أن یكون ھذا واضحًا للعیان للعمیل أیضًا.

لحل
 ھذه المشكلة، یتعین التفكیر في نوع الفرن المستخدم في الورشة. ھل یعمل بالغاز 
أم بالأشعة تحت الحمراء؟ كل نوع لھ مزایا وعیوب، ولكن مستویات التألق قد 
تكون أكثر صعوبة في التحكم بھا مع الأفران بالأشعة تحت الحمراء. یعمل ھذا 
النوع من الأفران عن طریق الرؤیة المباشرة، مما قد یؤدي إلى تألق عالي في 
بعض المناطق ومنخفض في الأخرى. للتغلب على ھذه المشكلة، یتعین التحدث مع 
الشركة المصنعة لفھم عیوب ومیزات الفرن بالأشعة تحت الحمراء مقارنة بالفرن 

الغازي التوجیھي.

ومن الجید أنھ في العدید من الحالات، یمكن ضبط فترة الانتظار ودرجة الحرارة 
لتحقیق التألق المطلوب. إذا كانت ھذه العوامل تؤثر على التألق، یمكن ضبطھا 

بسھولة بما یكفي لتحسین النتائج.
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التشقق في الطلاء
 یمكن أن یكون مشكلة مزعجة حقاً، وتشیر المعلومات التي وفرتھا إلى عدة عوامل 
قد تسببھا. عملیة التصلید لھا دور كبیر في ذلك، حیث أن عدم تحضیر السطح بشكل 
صحیح یمنع البودرة من الالتصاق بشكل جید، مما یؤدي في النھایة إلى ظھور 

التشقق.
بالإضافة إلى ذلك، سمك الطبقة لھ تأثیر أیضًا؛ فإذا كانت الطبقة زائدة عن الحاجة، 
فقد تتكون توترات في الطبقة مما یؤدي إلى تشققھا. ھذا یوضح الأھمیة الكبیرة 

لمراقبة سمك الطبقة وضبطھ بشكل صحیح خلال عملیة التصلید.
بما أن التشقق یمكن أن یكون نتیجة لعدة عوامل، من الضروري التأكد من اتباع 
ھذه  لتجنب  بعنایة  الطبقة  سمك  ومراقبة  للسطح  الصحیحة  التحضیر  إجراءات 

المشكلة وضمان الحصول على طلاء عالي الجودة وخالٍ من التشقق.
الحل

الانتباه الدقیق إلى معدات الرش وضبط الإعدادات بشكل صحیح ھو حلاً فعالاً لمنع 
مناسب  بشكل  التغذیة  وضغط  الفولتیة  تحدید  الطلاء.  في  التشقق  مثل  مشكلات 
توزیع  على  الحصول  في  یساعد  أن  یمكن  السطح  عن  البندقیة  مسافة  ومراقبة 

متساوٍ للبودرة وتجنب التشقق.
بالإضافة إلى ذلك، یجب النظر أیضًا في المنتج نفسھ وتوافره لمتطلبات العمل. فقد 
یكون ھناك منتجات مخصصة لأنواع معینة من الأسطح أو لاستخدامات محددة، 
واختیار المنتج المناسب بالإضافة إلى ضبط العملیة بشكل صحیح یمكن أن یسھم 

في تجنب مشكلات التشقق.
باختصار، الاھتمام بالتفاصیل الصغیرة في عملیة الرش واختیار المعدات والمنتجات 

المناسبة یمكن أن یكون الحل الأمثل لمنع مشاكل مثل التشقق في الطلاء.
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لختام الأمور...
تعبیرًا عن الختام، یبدو أنك قادر على تحدید الجوانب الرئیسیة التي تؤثر في 
مثل  عوامل  في  التحكم  بالفعل،  وواضح.  مبسط  بشكل  وتقدیمھا  العمل  جودة 
تحضیر السطح، وسمك الطبقة، وعملیة التصلید یمكن أن یكون مفتاحًا لتقلیل 

المشاكل وزیادة جودة الإنتاج.

بمراعاة توقعات العمیل واستخدام المعلومات المتاحة بشكل فعال، یمكنك تجنب 
المشاكل الشائعة وضمان إنتاج عمل متمیز ومرضٍ للعین. استمر في الاھتمام 
المدى  الإیجابیة على  النتائج  بتطویر عملك وتحسین عملیاتك، وسوف تلاحظ 

الطویل.
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متاعب الخراطیم
 والمضخات
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من بین جمیع الأجزاء المھمة لتجھیز المعدات المستخدمة في تحلیل السوائل، 
سیر  في  حیویاً  دوراً  تلعب  فھي  المقدمة،  في  والمضخات  الخراطیم  تأتي 
العملیة. إذا تعطلت أو تلوثت أو لم تعمل بشكل صحیح، فسیؤدي ذلك إلى تعطل 
النظام بأكملھ، مما قد یؤدي في النھایة إلى إنتاج منتجات غیر مرغوب فیھا.

بدایةً، لنلق نظرة على المضخات؛ فھي تعتبر قلب معداتك، حیث تقوم بضخ 
الھواء عبر أنبوب الالتقاط لخلق ضغط سلبي. تمریر الھواء عبر الخراطیم 
المضخات  دور  للبودرة.  متسق  تدفق  تحقیق  في  یساعد  الھواء  ومحبس 

الأساسي ھو التحكم في نسبة الھواء للبودرة.

الدوریة ضروریة. یجب فحص  الصیانة  فإن  المضخات،  أداء  للحفاظ على 
أجزاء المضخات المختلفة بانتظام، خاصة مع التآكل الذي یمكن أن یحدث 
بسرعة بسبب قساوة البودرة. یوصى بفحص الأجزاء المتآكلة یومیاً لتجنب 
التشغیل. من المھم معرفة المشاكل المحتملة مثل اندفاعات  أثناء  المشاكل 
البنادق ورشاشات غیر منتظمة، والتي یمكن أن تكون نتیجة لمضخة تحتاج 

للصیانة أو الاستبدال.

المحتملة،  المشاكل  وتفادي  والخراطیم  المضخات  صیانة  في  التحكم  مع 
یمكنك ضمان سیر العملیة بسلاسة وإنتاج منتجات عالیة الجودة دون مشاكل 

مفاجئة.
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المشاكل الشائعة الاندماج التأثیري

الاندماج التأثیري یمكن أن یكون مشكلة خطیرة عندما تكون مستویات الضغط 
مرتفعة جدًا. یتمثل ھذا المشكلة في اندماج البودرة داخل البندقیة، مما یقلل من 
تدفق البودرة مع الھواء ویؤثر على جودة الرش. مع تفاقم الاندماج التأثیري، 
قد تحدث مشاكل مثل الرشاشات والاندفاعات غیر المنتظمة، مما یؤثر على نتائج 

الطلاء بشكل سلبي.

لتجنب ھذه المشكلة، یمكنك التحكم في ضغط الھواء للبنادق والمضخات وخفضھ 
لمنع الاندماج التأثیري. كما یمكن تنظیف وصیانة الأنابیب الخاصة بالالتقاط بانتظام 

للتأكد من عدم وجود تراكمات تسبب انسدادًا.

أیضًا، یمكن أن تسبب الرطوبة في الھواء أو في البیئة العامة الاندماج التأثیري، 
والبنادق  الأنابیب  تسد  كتل  تكوین  في  وتبدأ  الرطوبة  البودرة  یجذب  حیث 
والمضخات. للتحكم في الرطوبة، یمكن تركیب مرشحات إضافیة ومبردات ھواء 
كإجراءات وقائیة. كما یمكن تحكم في مستوى الرطوبة في البیئة باستخدام أنظمة 

التكییف للحفاظ على الأمور جافة وباردة.

التأثیري  الاندماج  خطر  تقلیل  یمكنك  الوقائیة،  الإجراءات  ھذه  اتخاذ  خلال  من 
والحفاظ على جودة الرش واستمراریة العملیة بشكل سلس.
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أحیاناً، یمكن أن تتكتل البودرة وتتماسك تقریباً أثناء النقل. سیساعد تفتیت البودرة 
مسبقاً في تحقیق تدفق سلس للبودرة من خلال المغذي العلبي. یمكنك القیام بذلك 
بسھولة و ببساطة عن طریق تدویر كیس البودرة بلطف أو تمریر البودرة عبر 
شاشة بحیث تكون الثقوب ٦۰ شبكة، ثم یمكن وضعھا مرة أخرى في الصندوق.
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مشاكل اخري 
 مشكلة الاندماج التأثیري یمكن أن تنشأ عندما تكون مستویات الضغط مرتفعة للغایة، حیث تبدأ
 البودرة في الاندماج داخل البندقیة، مما یعیق تدفق البودرة مع الھواء ویؤثر على جودة الرش.
 مع تزاید ھذا الاندماج، قد تظھر مشاكل مثل الرشاشات واندفاعات غیر منتظمة، مما یؤثر على

.جودة الطلاء بشكل كبیر

 الصیانة السلیمة ھي المفتاح لتجنب ھذه المشكلة، فتحقق من المضخات والخراطیم والأجزاء
 المتآكلة بانتظام وقم بتنظیفھا وصیانتھا بشكل جید. یجب أیضًا فحص الغشاء المتحرك للتأكد
 من عملیة التسییل الصحیحة ومنع دخول الماء، حیث یمكن أن یؤدي انھیار الفراغ الناجم عن

.ھذا الاندماج إلى ظھور اندفاعات البنادق ورشاشاتھا

 من الجید أیضًا فھم كیفیة عمل المعدات الخاصة بك وتطبیق الإعدادات بشكل صحیح لتجنب
 الأخطاء الشائعة، مثل خلط تغذیة البودرة مع تغذیة الھواء المبخر. وعند تنظیف المضخات،
 یجب فصل الخطوط الھوائیة المتصلة بھا لتجنب دفع البودرة عرضیاً إلى الأجھزة التحكمیة

.والصمامات، مما یقلل من عمر المعدات

 أما بالنسبة للخراطیم، فھي تلعب دورًا حیویاً في نقل البودرة من المضخة إلى البندقیة، ومع تقدم
 التكنولوجیا، تم تعدیل الخراطیم لتحسین أدائھا. یمكن تقلیل كمیة الشحنة الكھربائیة الساكنة التي
 قد تؤثر على البودرة عند استخدام الخراطیم المصنوعة من البلاستیك الموصل، وذلك بإضافة

.قطاع موصل أو سلك لإعادة توجیھ الشحنة الكھربائیة الساكنة نحو تأریض الحاویة

 بالمحافظة على صیانة منتظمة وفھم عمل المعدات، یمكنك تجنب معظم المشاكل المحتملة وضمان
.سیر العملیة بسلاسة وإنتاج منتجات عالیة الجودة
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الصیانة
مثل المضخات، تتطلب الخراطیم صیانة منتظمة. كما أنھا تتطلب أیضًا التنظیف 
بین الوظائف - أي أنھ إذا كنت تقوم بتغییر الألوان أو التركیبات الكیمیائیة. على 
سبیل المثال، إذا كنت ترش اللون الأحمر، ثم طبقة علویة شفافة. بین الوظائف، 
یجب تنظیف الخراطیم والمضخة والبنادق وما إلى ذلك لتجنب تلویث البودرة. في 
شركة Coatech Coatings، سنوصي حتى بامتلاك مجموعات مختلفة من 
الخراطیم للألوان الفاتحة والداكنة، والتركیبات الكیمیائیة المختلفة. یمكن أن تكون 

الخراطیم مكلفة، ولكن كذلك یمكن أن تكون إعادة القیام بالعمل بسبب الرفض.
تحتاج إلى تشغیل طلاء تجریبي عند استخدام خرطوم جدید. قد یكون البودرة قد 
تكتلت أو تراكمت داخل الخرطوم أثناء وقوفھ بلا استخدام، وھذا قد یؤدي إلى 
مشاكل أثناء الرش. عمل طلاء تجریبي سیساعد في تجنب ھذه المشاكل وضمان 

أداء مستقر للرش.
تتجمع  قد  فیھ.  البودرة  وتراكم  الخرطوم  بطول  یتأثر  أن  یمكن  البودرة  سلوك 
البودرة في الخرطوم عندما یكون الخرطوم طویلاً، مما قد یؤثر على تدفق البودرة 
ویؤدي إلى تغیرات في الطلاء النھائي. لذا، یفُضل أن یكون طول الخرطوم قصیرًا 

قدر الإمكان لتحسین جودة الرش وتجنب المشاكل المحتملة.
إنھ من السھل بالفعل عرقلة تدفق البودرة وتورید الھواء في الخرطوم، حتى 
عن طریق الوقوف علیھ. وفي بعض الأحیان، یكون الضرر دائمًا أیضًا. یمكن 
أن یسبب ھذا الضرر الانحناء الزائد للخرطوم إلى حد الانثناء، أو الوقوف علیھ، 
أو وضع المعدات فوقھ. ھذا یحدث بشكل خاص عندما تقوم ورش الطلاء بالید؛ 
الجانب  إلى  الخرطوم للوصول  انحناء  الخاطئة أو  القدم  حیث یمكن أن یتسبب 

السفلي من القاعدة في إحداث أضرار أكبر مما یدركھ البعض.
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لكن ما الذي یسببھ الخرطوم المضغوط بالضبط؟ نقاط الرش، على سبیل المثال. 
واندفاعات البنادق، كذلك. أفضل طریقة لتجنب ھذه المشاكل ھي أن تكون على 
التطبیق. ھذا إذا لم یكن مسلمًا بالفعل! خلاف ذلك، یجب  أثناء  علم بالمساحة 

الحفاظ على الخراطیم خالیة وواضحة من المعدات الأخرى.

إذا كانت متجر العمل الخاص بك یستخدم خراطیم غیر موصلة، فیجب أن یكون 
المُطبقِّ حذرًا بشأن تلامس الخرطوم مع أي أسطح معدنیة - مثل قطعة معدنیة 
ضالة على الأرض - حیث سیؤدي ھذا إلى حدوث تفریغ كھربائي. سیقوم الشحن 
الكھربائي الساكن الذي تجمعھ البودرة أثناء تحركھا في الخرطوم بالتفریغ مباشرة 

إلى تلك المعدن، مما یسبب قوس كھربائي، وربما تسبب حریقا

ثانیا، عندما تواجھ مشاكل مع الضخ أو الخراطیم، فمن المعتاد أن تظھر نقاط 
الرش والاندفاعات من بنادق الرش. من ھناك، یمكن تشخیص المشكلة بعملیة 
بسیطة للإقصاء. أولاً، تحقق مما إذا كانت إعدادات تغذیة البودرة وتتبیت الجزیئات 
مضبوطة بشكل صحیح. ثانیاً، تأكد من عدم انحناء الخراطیم أو تضییقھا. ثالثاً، 
تحقق مما إذا كان ھناك تدفق مستقر للبودرة من خرطوم الرش، وضبط نسبة 
البودرة إلى الھواء إذا لزم الأمر. رابعاً، إذا لم تكن قد قمت بذلك بالفعل، فتحقق من 
أجزاء البلى داخل الضخ. وخامسًا، ابحث عن أي علامات لاندماج البودرة داخل 

الضخ. إذا لم تجد المشكلة بعد، ربما حان الوقت للاتصال بالشركة المصنعة.ً
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أما بالنسبة لتلك النصائح الأخیرة... لدینا نصیحتان رائعتان لإنھاء ھذا الدلیل!

أولاً، الصیانة الوقائیة ھي شعارنا في ھذا الدلیل. منع حدوث مشكلة قبل أن تتحول 
إلى مشكلة ھو أفضل خط دفاع لدیك. تحقق دائمًا من الضخ قبل بدء الوردیة. قم 
بتفكیكھ والتحقق من البلى واندماج البودرة، ولا تقم أبدًا بتنظیف داخل الضخ بأي 
نوع من فرش التنظیف المعدنیة. ستفعل المزید من الضرر من الخیر، وتخلق 
قنوات صغیرة داخل الضخ ستكون نقطة بدایة مثالیة لتشكل اندماج البودرة. عود 

الآیس كریم الخشبي ھو بدیل جید لفرشاة المعادن.
قد یبدو فحص الضواغط یومیاً كضیاع للوقت، لكنھ حقاً استثمار رائع لوقتك! 
ومن  طویلاً،  وقتاً  یأخذ  لن  والخراطیم  والضواغط  البنادق  فحص  عام،  بشكل 

الأفضل العثور على مشكلة قبل حدوثھا بدلاً من بعدھا.
وثانیاً، إذا كان لدیك مشكلة مع الرطوبة وبدأت البودرة في تجمع داخل الخزان 
السائل ودخلت أنابیب الالتقاط، فستبدأ في تعطیل تدفق البودرة. یجب أن تكون 
البودرة دائمًا تتدفق بحریة وتتحرك بشكل صحیح في الخزان السائل. إذا لم تكن 
كذلك، فستظھر مجموعة من المشاكل. قد تتدفق الجسیمات الصغیرة حتى تبدأ 
في إنشاء اندماج الصدمات في الضواغط. خذ نصیحتنا أعلاه بشأن التحكم في 

الرطوبة والرطوبة، وستكون على ما یرام.
الخراطیم  العمل:  ورش  معدات  من  جزئین  أھم  بمراجعة  قمنا  لقد  للختام، 
بشكل  الوظائف  فیھا  تسیر  أن  یمكن  التي  الطرق  من  عدد  ھناك  والضواغط. 
مناسب  یومي  صیانة  جدول  ولكن  الجزئین،  ھذین  على  تنطوي  والتي  خاطئ 
المشاكل. اعتن بمعداتك، وستعتني  للتفاصیل سیحل معظم ھذه  وبعض الانتباه 

بك!
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الأشیاء الصغیرة:
 الحفاظ على النظام 

في ورشة العمل الخاصة بك
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صیانة موقع العمل والحفاظ على النظام الجید في ورشة العمل

قد تكون ورشة العمل مكاناً مزدحمًا وفي بعض الأحیان فوضویاً للعمل. واعتمادًا 
على حجم ورشتك، قد یكون ھناك الكثیر من الأشخاص في الطابق في وقت واحد، 
وقد تمر أجزاء متعددة بمراحل مختلفة، وتصطف جمیع أنواع الوظائف لتكون قید 
الإنجاز. بغض النظر عن مدى خبرتك في تشغیل أو العمل في ورشة العمل، ربما 
لدیك فكرة جیدة عن مدى سرعة حدوث المشاكل - ولیس فقط القطع المرفوضة، 
في  ستتسبب  النظامیة،  غیر  والصیانة  التواصل،  وسوء  التالفة،  الأجھزة  بل 

مشاكل، كبیرة وصغیرة، على المدى الطویل.

وھذا یجلبنا إلى موضوع ھذا الدلیل: الحفاظ على خط جید والحفاظ على نظام 
ورشة العمل الخاصة بك. لقد قمنا بتجمیع بعض النصائح العملیة الممتازة لكیفیة 
القیام بذلك! یجب التنبیھ إلى أن بعض ھذه النصائح قد تبدو أساسیة، خاصة إذا 
كنت مخضرمًا في الصناعة، ولكن كلما زادت معرفتك كلما كنت أكثر استعدادًا 

للمشاكل غیر المتوقعة.

تنظیف المكان والصیانة الوقائیة
اعتن بمعداتك وستعتني بك، أو شيء من ھذا القبیل. الصیانة الوقائیة ربما تكون أفضل 
طریقة للحفاظ على سیر الأمور بسلاسة ھي الاعتناء بالأنابیب والمضخات وقطع الغیار 

المتآكلة ومغذیات الصنادیق وحاویات التسییل بشكل متكرر ومنتظم.
سبق أن تناولنا كیف یمكن للتلوث المتقاطع أن یتجلى بسھولة، خاصة عندما یتم تمریر 
مساحیق مظلمة وفاتحة للألوان من خلال نفس المعدات. ولھذا السبب، فمن الضروري 
تفجیر الأنابیب والبنادق وأنابیب الاستلام وفحص الغشاء المتسییل وتنظیف حاویة التسییل 
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(إذا كانت ورشتك تستخدم واحدة) بشكل صحیح عند التبدیل بین ألوان أو تراكیب 
مختلفة؛ كما یساعد ذلك في الحفاظ على التصاق المسحوق بالسطح. كما یجب عند 
تفجیر المعدات مثل المضخات فصل أنابیب التتبیت عنھا، وإلا فسیتم تفجیر المسحوق 
إلى الأعلى في الأجھزة التحكم. كما یجب مراقبة المضخات عن كثب للتآكل والتصاق 
اللیفات؛ فسیؤدي ذلك إلى  المسحوق بالسطح، وعدم تنظیفھا بأدوات كاشطة مثل 

المزید من الضرر
لا یمكن للشخص أن یضع أنبوباً استلام داخل مغذي الصندوق ویترك الصندوق مفتوحًا عرضیاً. 
یمكن لكل أنواع الھراء أن تدخل من الخارج، من الأتربة إلى الحشرات. یمكن أن یؤدي التلوث 
بالطلاء بسھولة إلى رفضھ، ویمكن أن یأتي التلوث من عدم تنظیف الأنابیب والمضخات بشكل 
صحیح أیضًا. إذا كانت ورشة العمل الخاصة بك تستخدم حاویات تسییل و/أو مغذیات صنادیق، 
فإن شیئاً یحتاج إلى اھتمام وثیق ھو حلقات O في المضخات. یجب مراقبتھا عن كثب، خاصة 

إذا كانت توصیلیة، لأنھ في حالة تلفھا، ستبدأ البندقیة في التقلب.
ماذا یغطي الصیانة الوقائیة إلى جانب ذلك؟ المعالجات الأولیة! حیث أن المعالجة الأولیة ھي أحد 
أھم الخطوات في العمل، فإن الحفاظ على المعدات والإمدادات في حالة جیدة أمر حیوي. قم بفحص 
جمیع المراحل، وتأكد من أنك تلتزم بمتطلبات موردي المواد الكیمیائیة بشأن التراكیز، وافحص 
ضغط الفوھة، ودرجة الحرارة، وزمن الانتظار، وكل ذلك. كما أنھ فكرة جیدة أن تضع خزانات 
المیاه الخاصة بك في جدول لتفریغ المیاه الزائدة. یجب أن تتم فحص الماء العذب الذي تعبئة ھذه 
أو  للتوصیلات  بانتظام  فحصھ  یجب  آخر  المذابة. شيء  الجسیمات  لاختبار  بانتظام  بھ  الخزانات 
التآكل ھو الفوھات على أعمدة الغسالة. یمكن أن تسبب المیاه الصلبة مشاكل أیضًا من خلال تكوین 
المراجعة  أیضًا. یجب أن تشمل قائمة  بانتظام  الغسالة والفوھات  لذا یجب فحص أعمدة  الطبقة، 
الیومیة تشغیل المضخات والتأكد من أن الفوھات ترش بشكل صحیح. بالإضافة إلى ذلك، إذا كنت 

ستقوم بعملیات المعالجة الأولیة في ذلك الیوم
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یجب أن تتم فحص جمیع المعدات وما شابھ بدقة شدیدة. ویشمل ذلك فحص تركیز 
المحالیل في نظام المعالجة الأولیة. یجب أیضًا الاعتناء بالأفران. إذا لم یكن لدیك 
جھاز تسجیل لدرجة الحرارة في الفرن، فإن أحد أفضل الطرق لاختبار ما إذا كان 
الفرن یصل إلى الدرجات الحراریة المطلوبة ھو استخدام میزان حراري بالأشعة 
ومناطق  الأفران  تنظیف  یجب  كثیرًا.  یكلف  لا  والذي   - محمول  الحمراء  تحت 
التطبیق أیضًا لتجنب التلوث المتقاطع؛ فالمسحوق یشبھ الرمال، في أنھ ینتشر في 

كل مكان لا ترغب في وجوده.
ما ھو الجھاز الآخر الذي یحتاج إلى تنظیف دوري؟ الرفوف! الرفوف التي تتراكم 
علیھا البودرة قد لا توفر تأریضًا جیدًا. أیاً كانت طریقة التنظیف التي تختارھا، 
سواءً كانت حرقاً أو طحناً، علیك ترتیبھا لتحدث بجدول زمني منتظم. فالتأریض 

السيء یسبب مجموعة متنوعة من المشاكل المزعجة.

الرش  غرفة  في  البودرة  غیر  شيء  أي  ترشوا  لا  استمعوا!  الطلاء،  أصحاب 
الخاصة بكم. لا سوائل، ولا أیروسول، ولا WD٤۰. یمكن أن تلوث ھذه المواد 
عملكم الحالي والمستقبلي إذا تلامست مع صندوق مفتوح من البودرة أو مع 

معدات تطبیق البودرة الخاصة بكم.

بشكل عام، عندما یتعلق الأمر بالنظافة والصیانة الوقائیة، فإن وجود قائمة تدقیق 
یومیة واضحة لكیفیة القیام بكل شيء، بما في ذلك التحویلات، أمر مھم؛ یجب أن 

یكون ھناك شخص مسؤول عن ھذه العملیة.
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تخزین البودرة
لقد قلناھا من قبل، وسوف نقولھا مرة أخرى: یجب تخزین البودرة في مكان 
بارد وجاف. یجعل التخزین السلیم كل الفارق، خاصة مع البودرة الأكثر حساسیة. 
في الأفضل، یجب تخزین البودرة في مناطق تحت السیطرة الحراریة، ۸۰ درجة 
فھرنھایت أو أقل مع نسبة رطوبة ٥۰٪ ± ۱۰٪. تذكر، كلما زادت نسبة الرطوبة 
في الھواء، كلما تكونت التكتلات والأطراف والبقع بسرعة في البودرة. إذا كنت 
تفضل استخدام مغذیات الصنادیق، یجب تغییر وسائل التسییل في الصندوق على 

فترات دوریة لتجنب التراكم والتكتل.
یجب حقاً الحفاظ على البودرة في حالة مثالیة، خلاف ذلك، ستبدأ في الحصول 

على تصاق المسحوق والانبعاثات من البندقیة.

لا یجب أن یكون التخزین السلیم ترتیباً معقدًا. غرفة تخزین بسیطة مع وحدة 
جداریة تعمل، طالما أن المرشحات الھوائیة تحُافظ على نظافتھا. افعل ما یناسبك 

بالفعل.

الحفاظ على السجلات
ھل تعرف أي نوع من البودرة لدیك، ومنذ متى كانت ھناك، وكم من الوقت قضت 
ھناك؟ ھل لا تزال جیدة؟ ھل تم تسمیتھا بشكل صحیح؟ لتجنب المشاكل فیما بعد، 
واستغلال البودرة التي قمت بشرائھا إلى أقصى حد، قم بتسجیل تفاصیل دقیقة 
عن إمداداتك. یجب تدوین المورد واسم المنتج والوصف والرمز ورقم الدفعة - 
إذا كان متوفرًا - وتاریخ الشراء. إذا كان لدیك مشكلة مع بودرة معینة، ستساعد 

ھذه السجلات بالتأكید، وكذلك التقاط الصور للسجلات البصریة.
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السجلات الھامة الأخرى التي یجب الاحتفاظ بھا بشدة ھي الورقة الفنیة وورقة 
بیانات السلامة. الالتزام بالأرقام المذكورة في ھذه الورقات سیساھم كثیرًا في 
التأكد من خروج الطلاء من الفرن كما ینبغي. كما تأكد من أن فرنك یمكنھ الوصول 
إلى درجة الحرارة المذكورة في الورقة. من الفكرة الجیدة أیضًا شراء قیاس سمك 

الطلاء.
تأكد من وجود كل من ورقة بیانات السلامة (SDS) والورقة الفنیة. یمكن لمزود 

البودرة إرسال ھذه لك.
خلال  من  بذلك  القیام  یمكنك  تستخدمھا.  التي  البودرة  كمیة  تتبع  أیضًا  یجب 
الحفاظ على جرد بین الوظائف، وزن صندوق البودرة قبل وبعد الرش ھو طریقة 
بسیطة لمراقبة نفقاتك وإدارة إنتاجك من الطاقة. یمكن أن تلمح الارتفاعات أو 

الانخفاضات المفاجئة في الإنتاجیة إلى مشاكل في معداتك أیضًا!

ماذا یجب تتبعھ أیضًا؟ حسناً، إن إنشاء مراجع، خاصة للوظائف المستمرة أو 
وإعدادات  الكھربائي  والجھد  البندقیة  إعدادات  تسجیل  طریق  عن  المتكررة، 
المیكرویة والمعالجة المسبقة وإعدادات الفرن وما شابھ،  البودرة والأمبیرات 
سیكون مفیدًا للغایة على المدى الطویل. یمكنك حتى الرجوع إلى ھذه السجلات 
إذا ظھرت مشاكل أثناء العمل للتحقق مرة أخرى من أن كل شيء مضبوط كما 
ذكرناھا  التي  النظافة  مثل  أخرى  وأشیاء  السجلات،  ھذه  على  الحفاظ  یجب. 

أعلاه، متاحة لعمال الإنتاج الخاص بك یمكن أن یكون مفیدًا.
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ومتطلبات  المستبدلة  الأجزاء   / والإصلاحات  الصیانة  فحوصات  سجلات  تتبع 
الوظیفة. قد یبدو ذلك مملاً ومتكررًا، ولكن توضیح ما یحدث، ومتى، وكیف، 

یساھم بشكل كبیر في الحفاظ على النظام. یجب تتبع كل شيء إلى حد ما.

نقدم عینات   ،Coatech Coatings أداة مفیدة. في اللونیة ھي  المكتبات 
العمل  لورش  یمكن  العینیة.  والألواح  والكتیبات  الألوان  بطاقات  من  مجانیة 
ھذه  تقدیم  یمكنك  بالطبع  وللعملاء.  لأنفسھم  كمراجع  العینات  بھذه  الاحتفاظ 
الأوقات.  الموارد منك في جمیع  دائمًا بعض  لدیھم  یكون  لعملائك حتى  المواد 
معظم الموردین سیكون لدیھم مجموعة من العینات في المتناول؛ ھناك الكثیر 
من المواد التي یمكن الحصول علیھا مجاناً لورش العمل، كل ما علیك فعلھ ھو 

أن تطلب.
یتوفر أیضًا لوحات الجدران یمكنك الحصول على واحدة منا مقابل حوالي ۲٥۰ 
دولارًا. ھذه فكرة رائعة لورش العمل بجمیع الأحجام وتعمل بجد لصالحك؛ فھي 
تجعل جدرانك تبدو رائعة وتعرض قدرتك على الألوان بسھولة حقاً. تعرض ھذه 
اللوحات حوالي ٤۰۰ لون وتأثیر خاص، بالإضافة إلى وجود مساحة لبطاقات 
الألوان أو الكتیبات وعلى الفور یمكن للعمیل رؤیة قدرات ورشة العمل الخاصة 

بك وكیف ستظھر الطلاء النھائي.

البطاقات اللونیة رائعة، لكن بناء مكتبة الألوان الخاصة بك یعود بفوائد ھائلة! 
في كل مرة تحصل فیھا على ألوان أو منتجات جدیدة، قم برش بعض الألواح 

الإضافیة - ھذه أیضًا طریقة سھلة لاختبار المنتجات الجدیدة.
.
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لختام الموضوع...
ھوه، كانت ھذه الكثیر من المعلومات، ألیس كذلك؟ لذا، بینما قد یبدو أن ھناك 
الكثیر من الأشیاء التي یجب أن تكون حذراً منھا وتفعلھا، فإنھا لا تؤدي إلا إلى 
فائدة ورشة عملك. الحفاظ على سجلات مفصلة، والبقاء على اطلاع دائم على 
الصیانة الوقائیة والنظافة، والحصول على تخزین صحیح، وبناء مكتبة الألوان 
ھي كلھا طرق رائعة للحفاظ على النظام في الفوضى. بالإضافة إلى ذلك، معظم 
الاقتراحات التي ذكرناھا أعلاه لا تكلف قرشًا. في الواقع، من المحتمل أن توفر 

لك المال - والكثیر من الإحباط - في المستقبل
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رش الألوان المیتالیك بطلاء البودرة ھو عملیة تطبیق طبقة من البودرة التي تحتوي 
على تأثیر معدني أو لمعان على سطح معین. تتألف ھذه البودرات عادةً من مسحوق 
الألومنیوم أو البودرة المیكا. تتنوع ھذه البودرات في مستوى لمعانھا، حیث تكون 
أقل، وقد تحتوي  البعض الآخر على لمعان  بینما تحتوي  بعضھا ذات لمعان قوي، 

أخرى على تأثیر لمعان دقیق.

والمعادن غیر  المترابطھ  المعادن  نوعین:  تكون من  أن  یمكن  المستخدمة  المعادن 
المترابطھ. وتتشابھ كلا الأنواع في قدرتھا على تأثیر اللمعان، إلا أن الاختلاف یكمن 

في عملیة تصنیعھا.

 البودره المیتالیك
ھي طبقات تغطیة تحتوي على مواد صبغیة میتالیك أو میكا فعالة في تأثیرھا، وتتمیز 
بالالتصاق القوي ببودرة الطلاء. یتم إنشاء ھذه الطبقات لضمان تطبیق متسق أكثر 
وأداءً محسناً عند استعادتھا. تتحقق عملیة تكوین المعادن المرتبطة عن طریق تسخین 
طبقة البودرة حتى تصبح سطحًا خارجیاً ملساء قلیلاً، ثم یتم إضافة المواد الصبغیة 
المعدنیة لتتصاق بجزیئات البودرة. في شركة Coatech Coatings، لدینا عملیة 
خاصة لتحقیق تماسك مثالي عند استخدام AMAA ۲٦۰٥، مما یضمن عدم تلفیة 

مسحوق الألومنیوم.
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